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Bang B.8 — Dung sai ché tao - L6 bu I6ng, khia va cac canh mép

cac tdm cua cac nhom

Dung sai
thiét yéu Dung sai chirc niang
STT Tiéu chi Théng sé Do bién dang Do léch cho phép A
phép A
Cap1vaz Cap1 Cap 2
1 Vi tri clia 16 bu 16ng: Do Iéch A cua duwdong A=%2mm A=22mm | A=x1mm
A ~
tim cua 16 riéng biét so
Vv&i vi tri dw kién cua
~ , N , %
N no trong mét nhém 16:
4+
4
2 Vi tri ctia 16 bu l6ng: Do léch A trong
SUNPELCLY. khoang cach a gitra 16
riéng biét co dudng
kinh do va mdt canh
mép:
Néu a <3 do -A=0 -A=0 -A=0
(lwuydduadm) | +A=3mm | +A=2mm
Néu a = 3 do A=+3mm | A=+3mm | A=+2mm
3 Vi tri cda nhém 16: PéléchAcitanhéomld| A=+2mm | A=+22mm | A=+1mm
so v&i vi tri dw kién cla
no:
4 Do léch A trong Khéng yéu
khoang cach c gitra cau
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Khoang céach ctia cac nhom 16: lo:
[ c+A \
- trwdng hop chung: A=x5mm | A=+2mm
- noi mdt ciu kién A=+2mm | A=+1mm
duwoc két néi bang hai
nhom lién két:
Do xo0an clia mot nhém 16: Do x0én A: Khong yéu
A \
- cau
, , néu h <1000 mm A=22mm | A=+1mm
k | +
IR
) s ) néu h > 1000 mm A=+4mm | A=%2mm
D6 bau duc cla cac 16: A=L;-Ly Khongyéu | A=+1mm | A=2%05
cau mm
Cac vét khia: Do léch A cta chiéu | Khéng yéu
! sdu va chiéu dai vét cau
- khia:
‘ S
t" J chiéu sau d -A=0mm | -A=0mm
+A<3mm | +A<2mm
chiéu dai L -A=0mm | -A=0mm
+AS3mm | +A<2mm
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Bang B.9 — Dung sai ché tao - Dam cau truc

Dung sai chitrc nang

STT Tiéu chi Théng sé Do Iéch cho phep A
Cap1 Cap 2
1 D6 phang clia ban canh phia trén | pg phang trén chidu| A=2+1mm A=%1mm
cua df'm cau tryc: y réng trung tam w bang
T | T chiéu réng dwong ray
r
T - | cong véi 10 mm & hai
QT < bén dwong ray & vi tri
danh nghia:
2 D0 léch tdm cua dudng ray so VOi | péij vait, < 10 m A=5mm A=5mm
web:
A
Dbi voi tw > 10 m A=0,5ty A=05ty
fw
g | Podocclaray: Do dbc clia mat trén | A=+ b/100 A = £ b/100
- " clia mét cat ngang:
Y, <j‘
]
%77
4 Cao d6 cua ray: Buwéc tai mat trén ray A=+1mm A=%05mm
<]
tai khop:
$ , 1
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Mép canh cua ray:

<]

— [
=+

Buwdc tai mép canh cla

ray tai khop:

A=+1mm

A=%205mm

2 Khéng c6 dung sai thiét yéu nao dwoc chi dinh
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Bang B.10 — Dung sai ché tao - Ban néi cét va ban dé

TCVN xxx-2:20xX

ki:

STT Tiéu chi Théng sé Dung sai Dung sai chirc nang
thiet yeu P& lach cho phép A
Do bién dang
phép A
Cap1vaz Cap1 Cap 2
1 Ban noi D6 Iéch tdm khéng dw Khoéng yéu 5mm 3 mm
ex . A n . A
dinh e vé mét trong hai cau
Ty
truc:
2 Ban dé: D6 Iéch tdm khéng dw Khéng yéu 5 mm 3 mm
L e dinh e vé phwong bét cau
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Bang B.11 — Dung sai ché tao - V4 hinh tru va hinh nén

STT

Tiéu chi va chi tiét

Khong tron:

Chénh l&ch gitra gia tri I&n nhat va nhd nhat clia dwong kinh trong do dworc, so

v&i dwdng kinh trong danh nghia:

~1000(d,,,, —d.;)
- d

nom

Dung sai thiét yéu @

D6 bién dang phép A
DPuwdng kinh d<0,50m 0,50m<d<1,25m d=1,25m
Loai A A=14 A=7+93(1,25-d) A=T7
Loai B A =20 A=10+13,3(1,25-d) A=10
Loai C A =30 A =15+ 20,0 (1,25 - d) A=15

CHU THICH d la dwérng kinh trong danh nghia dganhnghia tinh bang mét.

Sai léch cac tAm:

]L

-
gl

Inld

A Eint

1

ndi vudng goc véi mat chiu nén

tam khéng dwoc bao gom.

t

Do léch tdm khong dy dinh (ngu nhién) tai cac méi

Khi chiéu day tAm thay ddi, phan dv kién ctia d6 léch

ot

[

iL

—

—

1

—

CHU DAN: 1 médi ndi hinh hoc dw kién

Dung sai thiét yéu 2

Loai Do bién dang phép A
Loai A A=2%0,14tva |A| £2 mm
Loai B A=2%0,2tva|Al <3 mm
Loai C A=2%0,3tva|Al £4 mm

Khi chiéu day tAm thay dbi:
t= (tl + tz)/z

A = €t - €int
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Trong dé
t1 la chiéu day Ién hon;

t, la chiéu day nhé hon.

3 Vét 16m P f

ol

Theo phwong truc chinh (Meridionally):

L = 4(rt)%®

Theo phwong chu vi (Circumferentially) (ban

kinh cr = r = ban kinh danh nghia ctia bé mat

. = K A a
gitra ciia tm): Dung sai thiet yéu

L = 4(rt)>° Loai Do bién dang phép A
. CHU DAN:
trir khi n6é dwoc chi dinh rang ]
L=23(hart)*>v&iL<r
. s s . Loai B A=+0,010L
trong d6 h la chiéu dai phwong thang cua
doan tam Loai C A =+0,016L
Ngoai ra, mbi han ngang ©:
L = 25t nhwng L < 500 mm
CHU THICH: Khi thay déi chidu day: t = chiéu day nhé
hon
a Khoéng cé dung sai chirc nang dwoc chi dinh.
b Céc phép do dd 16m dwoc thwe hién bang cach st dung chiéu dai ci L (thdng dbi véi huwéng truc chinh

va cong dbi v&i hudng chu vi) véi pham vi kiém tra dwoc dwa ra trong yéu cau ky thuat thi cong.

c Hinh 8.4 clia EN 1993-1-6: 2007 minh hoa cac phép do trén cac mbi han ngang.

CHU THICH: Tham khao v&i cac loai chat lwong dung sai ché tao trong EN 1993-1-6, Loai A = Xuét sic, Loai B = Cao va Loai C =
Binh thwong.
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Bang B.12 — Dung sai ché tao - Cau kién gian

gilla cac giao
diém cha céc
dwong tim tai cac

nat panel:

STT Tiéu chi Théng sé Dung sai Dung sai chirc nang
thiet yeu D6 léch cho phép A
D6 bién
dang phép
A
Cap1vaz Cap 1 Cap 2
1
CHU THICH: Sai léch do dwgc sau khi han, véi thanh phan ndm phéng trén mat clia né.
CHU DAN: D6 léchtaicacnit | A=+L/500 | A=%L/500 | A==L/500
a do vong thuc té panel, ?0 Vol nhwng nhwng nhwng
b d6 véng du kién dwong thang hoac
N «  aa | 1A Z12mm |A] = 12 mm |A] =2 6 mm
. 2 < dd cong hoac dbé
¢ duwong thang thyec té )
. ] cong du kién:
d duwdng thang dv kién
2 Kich thwéc panel: D6 léch cla cac | Khoéng yéu A=+5mm A=%23mm
khodng cach p cau
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dwoc chi dinh):

Do léchtichlly Zp | Khdng yéu A=%10mm A=+6mm
tai vi tri nat panel: cau
Sai léch cla chiéu | A =+ L/1000 | A =4+ Ly/1000 | A =+ L/1000
dai thanh giang Li nhwng nhwng nhwng
(L1 hoac L;) so v&i
. > > >
d6 thang: Al 24 mm Al 24 mm Al =2 3 mm
D6 léch cia| Khong yéu
W khodng cach D, W cau
va X néu:
A
- s <300 mm A=%23 mm A=%2mm
Y

300 < s < 1000 A=£5mm A=%+4 mm
mm
s 21000 mm A=%210mm A=16 mm
Trong d6 = D, W
hodc X khi thich
hop.

Nut giao: Do léch tdm (so | Khéngyéu | A=+ (B/20+ | A=+ (B/40 +
voi do 1éc h tam cau 5) mm 3) mm
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LAY
==
- \
N
\ A\
\
\
A
B
6 Khe hé: Khoang cach g | Khoéng yéu A=%5mm A=%3mm
A gitra cac cu kién cau
A giang:
/ S
// g2(t+t)
trong dé ty va tz la
chiéu day thanh
g cula giang

CHU THICH: Céac ky hiéu nhw A = £ L/500 nhwng |A| = 12 mm nghia la |A| 1a gia tri I6n hon cla L/500 va 12 mm.

Ki hiéu nhw |A| = t1 + t2 nhung |A| < 5 mm c6 nghta la yéu cAu gia tri nhé hon trong hai gia tri.
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Bang B.13 — Dung sai ché tao - San cau (Bridge decks).
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Dung sai chitrc nang

STT Tiéu chi Théng sé Do Iéch cho phep A
Cap1 Cap 2
1 Chiéu dai L/chiéu rong B cla san | Kich thuec tdng thé L | Khang yéu ciu -A=2mm
deck: A i cit va 12
va,B sau‘ khi cat va lam +A=0mm
thang bang cach can
;_’ ; v bao gdbm cac diéu
khodn vé co ngét va
sau khi ap dung céng
tac chuadn bi méi han
B cudi cling
2 D06 phang cda tdm san deck: Sau khi 4p dung céng | Loai S theo EN A=+2mm
tac chuan bi méi han 10029
cudi cung:
2
CHU DAN:
1 thwdc clr dai 2000mm
2 tAm
3 déléch A
3 Thép dinh hinh ¢é chiéu cao h va | véi cac 16 khoan: Ah=+3mm -A=1mm
chiéu rong a va b dé di qua dam o 3
A la d6 1éch cua h hoac Aa=+2mm +A=2mm
ngang: )
ahogcb Ab =3 mm
Lwu y cho a hoac b:
1 \ / ¥ Néu dung sai vuwot qua,
4:. -c: re A Y
| Y cac vét cat trén dam
ngang phai dwoc diéu
chinh @& dap trng chiéu
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rong khe hé téi da
dwoc do & khoang cach
it nhat 1a 500 mm tinh

tlr mép.

Khéng c6 16 khoan:

A la do léch ctia h hoac

a hoacbh

Lwu y cho b: Néu dung
sai vuot qua, cac vét
cat trén dam ngang
phai dwoc diéu chinh
dé dap trng chiéu rong
khe h& téi da dwoc do
& khodng cach it nhat 14

500 mm tinh tr mép.

Ah=%2mm
Aa=z+1mm

Ab=+25mm

A= £0,5mm

Do thang ctia thép dinh hinh:

CHU DAN:
1 khoang cach téi da A1

2 dd mé rong téi da Az

3 ddi v&i cac tAm ghép gia cudng c6 cac ban ghép As

bankinh r=r+Ar

goc quay Ao do trén mét phang cé chidu dai trén 4 m

A1 = = L/500

A2 =5 mm

Emm=Az;20

Ar= £0,20r
A= £1°
Ap= £2mm

A1 = *1/1000

A =1 mm

5mm=A320

Ar= £2mm
Ap= £1°
Ap= £2mm
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dd song song Ap
Chiéu dailchiéu rong cla tam | Kich thuoc tdng thé I, | A =12 mm A=+2mm
phéng dé han trén ca hai mat: h

E‘

E

%
Do thang clia tAm phang dé han trén ca hai mét:

- L
.::‘ A; = £1/1000 A1 = = L/1000
[ T T__
CHU DAN:
1 khodng cach t6i da A1
Chiéu dai A
5mmz2A.20 5mmz=A.20
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Bang B.14 — Dung sai ché tao - Thap va cét.

Dung sai chitrc nang

STT Tiéu chi Théng sé Do Iéch cho phep A
Cap1 Cap 2
1 Chiéu dai ca cac cau kién: Chiéu dai cat dwgc do| A=+2mm A=%1mm
trén duwdng tim (hoac
B S — trén goéc déi véi mot
goc):
L+ A o
ﬁ
L+ A
2 Chieu dai hogc khoang cach: Néu kich thudc tbi thiéu -A=0mm -A=0mm
dwoc chi dinh: +A=1mm +A=1mm
3 DAu Ui (back mark) cho thép goc: | Khoang cach tir chan| A=21mm A=+0,5mm
(heel) ctia thép goéc dén
tam cla 16:
4 | Do vudng géc clia cac canh cat: | pg lach A clia mot canh A= +0,05t
L cat tir 90°:
5 D0 vudng cua cac mép: DPd vudng goc Vvoi truc

doc:
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: - cac dau duwoc thiétké | A= +D/1000 | A= +D/1000
dé chiu lwc tiép xuc
@ hoan toan:
J N
- cac dau khéng dugc | A= £ D/300 A= +D/300
thiét ké dé chiju lwc tiép
xuc hoan toan:
Céc bé mat duoc thiét ké dé chiu | ps phang: 1 trén 1 500 1 trén 1 500
Iwc tiep xdc hoan toan:
Vi tri ctia 16 cho bu l6ng: Do léch A cla dwodng | A= +2mm A= +1mm
A tim ctia mot 16 riéng 1é
SO V&i vj tri dw kién clia
N\ no trong moét nhém 1
£
N //
Vi tri ctia nhom 16: D6 léch A clia nhém 16| A= +2mm A= +1mm
A so v&i vi tri dw kién cla
| 1 — no:
=0 &5
Khodng cach clia cac nhém 16 Do léch A trong khodng | A= £15mm | A= +0,5mm
c . cach c gilra cac tam
ctia nhém 16:

Khong cé dung sai thiét yéu nao dwoc chi dinh.
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Bang B.15 — Dung sai lap dwng - Cac cong trinh

STT Tiéu chi Théng sé Dung sai chirc nang
Do léch cho phép A
Cap1 Cap 2
1 Chiéu cao: Chiéu cao tdng thé, so
V@i cao do co ban:
= h<20m A=+20mm A=2%10mm
£
20m<h<100m A=%205(h+ A=%20,25(h+
- T 20) mm 20) mm
h 2100 m A=+02(h+ | A=+01(h+
200) mm 200) mm
[h tinh bang [h tinh bang
mét] mét]
2 Chiéu cao tang: Chiéu cao so v&i cac A= +10mm A= +5mm
i cao do lién ké:
i ]
<]
<
I
Do déc Chiéu cao so véi dau A = £ L/500 A = £ L/1000
i kia cGia dam:
B
‘ [
7 ; nhwng |A| <10 nhuwng |A| £ 5
- ™ mm mm
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STT Tiéu chi Théng s6 Dung sai chirc nang
Do léch cho phép A
Cap1 Cap 2
4 Ban ghép cot: D6 léch tam khong duy 5 mm 3 mm
| kién e vé mot trong hai
4|_| € truc:
i
|
5 Ban dé cot: Cao do day cla truc A=+5mm A=%5mm
R cbt, so v&i cao dé
op | dwoc chi dinh tai vi tri
H <]
\ , cua né (PP):
B ——
6 Cao do tvong doi: Cao dd cuia cac dam A=+10mm A=+5mm
lién ké, dwoc do & cac
i J ]
ﬁl ﬁr | dau twong &ng:
A |
7 Cao do lién két: Cao dd ctia dam tai A=+10mm A=+5mm
- < lién két dam véi cot,
| V_ | v dwoc do so v&i cao dd
Y
— san (EFL):
><4__+><| |
|
X-X

2 Khoéng c6 dung sai thiét yéu nao dwoc chi dinh
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Bang B.16 — Dung sai lap dwng - Cac dam trong céng trinh

STT Tiéu chi Théng sé Dung sai chirc nang
Do léch cho phép A
Cap1l Cap 2
1 Khoang céch gitra cac dwong tim | pg Iach A so v&i (cac) | A =+10 mm A=2%5mm
dam: khoang cach duw kién
gitra cac dam I&p dung
—+ —+ lién k&, dwgc do & mbi
dau:
FAS
2 Vitritai cac cot: D6 1éch A s0 Vi Vi tri A=+5mm A=+3mm
dv kién cua lien két
codt-dam, dwoc do so
voi cot:
3 b6 léch A so voi dd A =+ L/500 A=+%1/1000
< thdng ctia ddm hoéc
cong x6n lap dwng cé
chiéu dai L:
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STT Tiéu chi Théng s6 Dung sai chirc nang
Do léch cho phép A
Cap1l Cap 2
4 Do vong: Do léch A tai nhip gitra A =% L/300 A =+ L/500
| so v&i dd vong du kién
< ///\ f cia dam l3p dwng
A //——_ _\\\‘_ . o e  n . P
hoac cau kién gian co
- chiéu dai L:
5 Cong xon dat trudc: Do léch A so voi vi tri A =+ L/200 A = % L/300
dw kién clia dau céng
| - F N x6n l&p dwng dat truéc
| A S co chiéu dai L:
- L -

2 Khéng c6 dung sai thiét yéu nao dwoc chi dinh
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Bang B.17. Dung sai lap dwng - C6t cta céng trinh mét tang.

STT Tiéu chi Théng sé Dung sai Dung sai chirc nang
thiet yeu D6 Iéch cho phép A
Do bién
dang
phép A
Cap 1va Cap1 Cap 2
2
Do nghiéng cla cac cot clia cong | Do nghiéng tdng thé | A=+ A=+h/300 | A==h/500
trinh mét tang: theo chiéu cao tang | h/300
h:
D6 nghiéng cua cac cot rieng 1é | D6 nghiéng A cua | Khéng A =+ h/150 A =+ h/300
trong cac cong trinh khung cdng | méi cot: yéu ciu
mot tang: A = A; hoiic A
]
L
y
. A1 Az
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D6 nghiéng cda cac cong trinh | PO nghiéng trung A=+% A =+ h/500 A =+ h/500
khung cbng mét tang: binh cla tat cd cac| h/500
cbét trong cung mét
" khung:
- [Dbi véi hai cot, gia tri
Y trung binh la:
Ay A,
- -t A= (Al + Az)/Z]
Do nghiéng clia bat ky cot nao hd | Bo nghiéng tir cao do A=1% A=225mm | A=+£15mm
tro gian cau: san dén gbi cta ddm | h/1000
cau truc:
1
-
\
A
Do thang clia cot mot tang Vi tri cha cot trong| A=+ Khoéng yéu Khoéng yéu
mat phang, so véi| h/1000 cau cau

duong thang gitra
cac diém vj tri & trén

cung va dwdi cung:
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Bang B.18 — Dung sai lap dwng - Nha nhiéu tang.

Ih
M

\
fry

thdng ding
gua tam
clla no tai

chan dé:

STT Tiéu chi Théng sé Dung sai thiét Dung sai chirc nang
yeu D6 léch cho phép A
Do bién dang
phép A
Cap1vaz Cap1 Cap 2
1 Vi tri & cao d6 tAng n phiatrén | Vi tri cua A:iZh/(BOOJﬁ) A=+)h/(300vn) | A=+>"h/(5007n)
dé, so vai vi tri & chan dé: cét  trong
A mat phéng,
; so vOoi moét
/ 2| | dwong

tang lién ké:

/

D6 nghiéng cua cét, gilra cac

/

8/

/

/ -

Vi tri cla

cét  trong
mat phang,
so v&i mot
duwdng

thadng dirng
gua tam
clia no tai
tang thép

hon lién ké:

A =% h/300

A =% h/300

A =% h/500

cac tang lién keé:

Do thadng cua cot lién tuc gitra

Vi tri

coOt

cla
trong
mat phang,

SO vOi

A =% h/1 000

A =% h/1 000

A =% h/1 000
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/

/

—

duwdng

thang gitra
cac diém vi
tri & cac

tang lién ké:

4 Do thang cha cot ndi gitva cac

tang lién ké:

Vi tri

cét  trong

cla

mat phang
tai méi ndi,
SO VO

dwdng

thdng gitra
cac diém vi
tri tai cac

tang lién ké:

A =% /1000

v&i s <h/2

A =+s/1000

voi s < h/2

A =+s/1000

voi s < h/2

CHU THICH: Bang B.18 “Nha nhiéu tAng” 4p dung cho céc c6t lién tuc hon mét tang.

Bang B.17 ap dung cho céc cot cé chiéu cao tang trong cac tda nha nhiéu tang.
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Bang B.19 - Dung sai lap dwng - Bé mat chiu lwc tiép xtc hoan toan.

trén it nhat hai phan

ba dién tich,
va
A=1,0mm

tdi da tai cuc bo

STT Tiéu chi Théng sé Dung sai thiét yéu | Dung sai chirc nang
Do bién dang phép | Do bién dang phép A
A
Cap1vaz Cap1vaz
1 Sai léch géc cuc bd A8 xay ra dong thdi vai khe hé A6 = + 1/500 Khong yéu cau
A tai diem “X”: va
A=0,5mm
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Bang B.20 — Dung sai lap dwng - Vi tri ctia cac cét.
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cac tam cua cac cot
li&n ké tai mat

chuan:

STT Tiéu chi Théng sé Dung sai chirc nang 2
Do léch cho phép A
Cap 1 Cap 2
1 Vi tri: Vi tri trong mat A=%10mm A=%5mm
A phang cda tam cot
tai mat chuan (Base
| [ ] ek
‘f | level), so v&i vi tri
| tham chiéu (PR):
b
______ | -]
‘ | PR
[ - |
[ |
2 Chiéu dai téng thé cla toa nha: Khoang céch gita
% % % % * " cac cot cudi tai moi
% % % #L ‘% truc, tai mat chuén:
%%%%% L<30m A =120 mm A=116 mm
#7 ﬂjﬁ % %r ATL 30m<L<250m A =1%0,25(L+50) | A=20,2(L+50)
Liddd
mm mm
.fl_g + A =
L =250 m A=+0,1(L+500) | A =2 0,1(L+350)
mm mm
[L tinh bang mét] | [L tinh bdng mét]
3 Khoang cach gitra cac cot: Khoang cach gitra
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N

L+ A

A=%+10 mm

A=x7mm

A =+ 0,2(L+45)
mm

[L tinh bdng mét]

A = +0,2(L+30)
mm

[L tinh bdng mét]

4 Can chinh c6t thong thuong: Vi tri clia tam cot tai A=+10 mm A=+7mm
mat chuén, so v&i
e B SR B o
—'_-F—I + truc cét chinh (ECL):
<
5 Can chinh c6t theo chu vi: Vi tri clia mat ngoai A=+10 mm A=+7mm

ctia chu vi cot tai
mat chuan, so vdi
dwéng ndi cac mat

cla cac cot lién ké:

2 Khéng c6 dung sai thiét yéu nao dwoc chi dinh
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cwong véi cac ban ghép:

cwdng va ban ghép

trwde khi han:

STT Tiéu chi Théng sé Dung sai chirc ning 2
Do léch cho phép A
1 Sai léch cac méi ndi ciia tdm deck ma | saj lach A trudc khi han: A=2mm
khéng c6 tAm dém hodc méi ndi cla
ban canh dwdi hodc ban bung dam
ngang:
A
2 Sai léch va I&p dwng cac méi néi clia Sai léch A sau khi sap A=2mm
tdm deck v&i tAm dém duoc gilr xép va truéc khi han:
nguyén sau khi han:
Khoang céach Aqgitra tAm Ag=1mm
A va tdm dém sau khi han
% W@é % Ag N . £ s
(khéng hién thi moi han):
3 Céng tac han cla lién két gia cwong — | Thiéu sw xam nhap gdc A=2mm
tém deck voi m6| han co6 khOéng cach (root penetration) CCIa
danh nghia, a: mbi han Ap:
azt ; +
o Diéu chinh khe h& Aq A=2mm
b 4
trwde va sau khi han:
4 Sai léch cta lién két gia cwong — gia Sai léch A gitra gia A=+2mm
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A o T EE LTI T TS ST EE TS T L LT EEE TS

Sai léch lién két gia cwong — gia cwdng

Sai léch A trwdc khi han: A=2mm
v&i cac ban ghép:
A
v
Khoang tréng xung quanh lién két gia Khoang tréng trwde khi A=3mm
cwdng va dam ngang véi gia cwong di | han:
qua dam ngang c6 hodc khong co 16
E zz 1
|
1
CHU DAN:;
1 khoang céch téi da A
Sai léch va khoang trong xung quanh Khoang tréng trwéc khi A1 =2mm
lien két gia cwong va ddm ngang voi han:
tam gia cuwdng dwoc dat gitra dam
Sai léch trwdec khi han: Az =22 mm

ngang (khéng di qua)
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NN

CHU DAN:
1 khoang cach tbi da A

2 sailéch Az trwde khi han

lien két gia cwong va dam ngang voi Khoang tréng trwéic khi
cac thanh di qua han:

\f1'

CHU DAN:;

1 khoang cach tbi da A quanh thanh

A=1mm

Khodang tréng trong lién két gitra ban bung ctia dam ngang va tam

deck (c6 hoac khong cb 16)

Khoang tréng trwde khi han:

CHU DAN;;

2 lién két gitra ban bung clia ddm ngang va tdm deck

A=1mm

10

Sai léch va cac khoang tréng xung

quanh lién két gitra ban bung dam
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ngang va ban bung dam chinh

dbi véi cac dam ngang lién tuc

Khoang tréng trwéc khi

han:

Ag=2mm

dbi v&i cac dam ngang khong lién tuc
N

N

Sai léch trwdc khi han:

Aw = £ 0,5 twcrossb

CHU DAN::

1 ban bung ctia ddm chinh

2 ban bung ciia ddm ngang

3 chiéu day cla ban bung dadm ngang,
tw,crossb

4 sy sailéch cla ban bung Aw

5 khodng cach Ag

11

Sai léch cua lién két gitra ban canh

dam ngang déi véi ban bung dam chinh

va ban kinh dwéng han

Sai léch trwdc khi han:

Aw = £ 0,5 tw,crossh
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CHU DAN::

1 ban bung cia ddm chinh

2 ban bung cGia ddm ngang

3 chiéu day cia ban bung ddm ngang,
tw, crossb

4 sy sai léch ctia ban canh As

Ban kinh dwong han Ban kinh r, ca méi han
gitba ban canh va ban
bung ddm ngang phai I&n
hon 8 mm hodc 0,5 lan
chiéu day cla ban bung

dam chinh, tw,maingrirder

12

Céng tac 1ap dwng cla cac tAm deck

trwc hwéng cé chiéu day t, sau khi lap

dwng:
B 1
/_\2‘_/—
2}
CHU DAN::

1 GL chiéu dai ctr

2 P, dobléch
3 Ve buoc
4 D, dodbc

Chénh l&ch vé buéc Ve, tai giao diém:

t<10 mm: 2 mm
10mMm<t<70 mm 5mm
t>70 mm: 8 mm

Do dbc, Dy, tai giao diém:

t<10 mm: 1/12,5
10mMm<t<70 mm: 1/11
t>70 mm: 1,10

D& phéng, Pr trén chiéu dai civ, GL, theo moi hwéng:

t<10 mm: 3mmdbiveiGLIa1m
4 mm déivoi GL 1a 3 m

5 mm déi véi GLI1a5m
t>70 mm:

195




TCVN xxx-2:20xX

Trwdng hop tbng quat: 5 mm dbi v&i GL 1a 3 m

Theo phwong doc: 18 mm dbi v&i GL1a 3 m

Cac gia tri cho P; c6 thé dwoc ndi suy dbi vai 10 mm <

t<70 mm.

13 Phan mdi han nhd ra Ién bé mat xung Phan nhd ra A cda mbi
quanh: han trén bé mat xung “A=0mm
guanh:
i +A =2mm

=

2 Khoéng c6 dung sai thiét yéu nao dwoc chi dinh
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Bang B.22 — Dung sai lap dwng - Cau truc

STT Tiéu chi Théng sé Dung sai chirc nang
Do léch cho phép A
Cap 1 Cap 2
1 Vi tri cha dwdng ray trong mat | So v&i vi tri dy kién: A=%210 mm A=x5mm
phang
2 Swu can chinh cuc bd cla Céan chinh trén chiéu A=+15mm A=+1mm
dwong ray: dai khd 2 m:
<]
<]
Zm

3 Cao dbé dwong ray: So véi cao dd dw kién: A=%15mm A=+10 mm

'

= A

A
4 Cao dd duong ray: Cao do trén nhip L cla A =+ L/500 A=+L/1000

- L -1 dam cau truc: nhung |[A| 210 mm | nhwng |A| 2 10 mm
<]
e R —— 2
5 Cao do dwong ray: Bién thién trén chiéu A=%3mm A=%2mm
- dai khd 2 m:
<]
Zm
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Cao do twong dbi ctia dwong

ray & hai bén cau truc cé nhip s:

Do léch vé cao do:

mm

[s tinh bang mét]

V&is<10m A=%220 mm A=%210mm
Véis>10m A = £s/500 A= £s/1000
Khoang cach trén nhip s gitra D6 léch vé khoang
cac tam cula ray cau truc: cach:
s+ A iy
V&is<16 m A=£10mm A=+£5mm
V&is>16m A =% (10+ [s-16]/3) | A= (5+ [s-16]/4)

mm

[s tinh bang mét]

Cac diém dirng két ciu:

Vi tri twong déi clia cac
diém drng & cling mot
dau, dwoc do theo
hwéng di chuyén trén

cau truc

A =% s/1 000

nhwng |A] <10 mm

A =% s/1 000

nhwng |A] <10 mm

Do nghiéng cltia dwéong ray dbi

dién:

Khoang céach L cla cac gbi d&

lién ké

Chénh léch: A = |N1 -
N2

Véi:
N1: do nghiéng A1 B1

N2: do nghiéng A2 B2

A =1/500

A =1/1000

2 Khoéng c6 dung sai thiét yéu nao dwoc chi dinh

198




TCVN xxx-2:20xX

Bang B.23 — Dung sai lap dwng - Nén méng va déi d& bé téng,

diéu chinh:

duwoc chi dinh va do nho

STT Tiéu chi Théng sé Dung sai chirc ning 2
Do léch cho phép A
1 Cao d6 nén mong: Do léch so voicao ddcu | - A =15 mm (bén dudi)
< the: + A =5mm (bén trén)
H -
i
2 Vach dirng: Do léch so voi i tri A=+25mm
A CHU DAN:: dwoc chi dinh tai vi tri
7 L1l:____j 1vj tri dwoc chi ginh | 901 4O cho cau kién
s I 2 Lo
71 | E===== 2cukiénthép thep:
s
e |
S I 3 twong do&
s
7
3 Bu 16ng neo méng khi dwoc chuan bi dé D6 léch A so v&i vj tri

Ay, ra:
Loaatl B el L A y
Vi tri & dau: Ay, Az=+10 mm
< | R ]
L ! o Do nhé thang ding Ap: - Ap = 5 mm (thap)

+ Ap = 25 mm (cao)

CHU THICH: Bé léch cho
phép dbi véi vi tri tam cla

nhém bu 16ng [& 6 mm.
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4 Bu I6ng neo méng khi chwa dwgc chuan D6 léch A so vai Vi tri,
bi dé diéu chinh: cao do va dd nhd duoc
Ayb, chi dinh:
A, .
— = Vi tri hoac cao d6 & dau: Ay, A=+ 3 mm
<l |‘ 7
S ‘ N . D6 nhé thdng dirng Ay - Ap = 5 mm (thép)
L B =3 Xl Ll
o ‘ S + Ap = 45 mm (cao)
? <'| | P6 nh6é phwong ngang - Ay =5 mm (trong)
ﬂh A .
X + Ax = 45 mm (ngoai)
CHU THICH: B6 léch cho
phép V& vi tri cling 4p dung
cho tdm cdia nhém bu 16ng.
5 Tam neo thép dwoc ngam trong bé tong: Do lach Ay, Ay, A, S0 V&I Ax Ay, A; =+ 10 mm
A Ay vi tri va cao dé dwoc chi
— -l
dinh:
I e
—— |
o I N
S | I
e _||______i___J

2 Khoéng c6 dung sai thiét yéu nao dwoc chi dinh
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Bang B.24 — Dung sai lap dwng - Thap va tru,

STT Tiéu chi Théng sé Dung sai chitrc nang @
Do léch cho phép A
1 D6 thang clia chan va cac thanh phan D6 thing cda phan (L) L/1 000
gian: gitra cac vi tri khop:
2 Kich thwéc chinh cla tiét dién thap tru va | TAm san <1 000 mm: A=+3mm
thanh giang:
Tam san = 1 000 mm: A=%5mm
3 Vi tri trong tam cua cu kién gidng tai cac | vij tri lign quan dén vi tri A=%3mm
mdi ndi: du kién:

4 Can chinh cac tdm cla cac cau kién Vi tri twong di cta hai A=+2mm

chan trong lién két chan: phan clia chan:

5 Tinh thdng ding cua tru: Po lech so véi phuwong A=1+0,05%
the’mg ding cua C{u’cmglj nhwng [A 2 5 mm
thang gilra hai diém bat

6 Tinh thang dirng cla thap: ky trén truc thdng ding A=+0,20 %
dw kién cua két cau, khi nhung JA 2 5 mm
do trong gié tinh ®:

7 D06 xo0én A trén toan b chiéu cao cla Cong trinh < 150 m: A=+20°

cong trinh [xem Chu thich 1]:
Céng trinh 2 150 m: A=+15°
8 D6 x0an A gilra cac cao do lién ké clia Cong trinh < 150 m: A=%0,10 ° mbi 3 mét

cong trinh [xem Chu thich 1]:

Cong trinh = 150 m:

A =+ 0,05 ° mbi 3 mét

2 Khdng cé dung sai chirc nang nao dwoc chi dinh

b Cac do léch cho phép dbi véi do thang dirng la cac gia tri méc dinh co thé dwoc thay thé bang cac gia

tri khac it phirc tap hon dwoc dwa ra trong yéu cau k¥ thuat thi céng, mién 1a ching phu hop véi cac gia
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dinh vé d6 thang dirng trong thiét ké cta tru hoac thap.

CHU THICH 1: Tiéu chi vé& d6 xoan nay khong ap dung cho cac thap cé tai trong ngang vinh vién.

CHU THICH 2: Céc ky hiéu nhw A =+ 0,10 % nhwng |A| 2 5 mm nghia la |A| la Ién hon cda 0,10 % va 5 mm.

202




TCVN xxx-2:2

Bang B.25 — Dung sai lap dwng - DAm chiu uén va cau kién chju nén

Oxx

STT Tiéu chi Théng sé Dung sai chirc ning 2
Do léch cho phép A
1 Do thang cta dam chiu uén va caukién | pg 1ach A so véi do A=+ L/750

chiu nén néu khéng bi han ché

thang:

2 Khong cé dung sai chirc nang nao dwoc chi dinh
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Phu luc C
(tham khao)
Danh muc cac néi dung kiém tra cta ké hoach quan ly chat lwong
C.1 Yéu cau chung

Phu hop véi 4.2.2, Phu luc nay dwa ra danh sach cac hang muc dwoc khuyén nghi dwa vao ké hoach
chét lwong cu thé cltia dy an dé thi cong két ciu thép. Phu luc nay dung dé tham chiéu dén hwéng dan
chung trong 1SO 10005.

C.2 Néi dung
C.2.1Quanly
- Binh nghta vé két ciu thép cu thé va vi tri cla né lién quan dén dy an;

- Ké& hoach t6 chirc quan ly dw an néu tén cac nhan sy chi chét, chirc ndng va trach nhiém trong dw

an, cac ménh lénh va dwéng truyén théng tin lién lac;

- Cac théa thuan dé 1ap ké& hoach va phéi hop véi cac bén khac trén toan dy an dbi véi viéc didu khién
hiéu suét va tién do;

- X4c dinh cac chirc nang dwoc giao cho cac nha thau phu va nhirng bén khac khéng cuing céng ty;

- Nhan dang va chirng minh nang Iyc ctia nhan vién dd nang lyc dugc tuyén dung vao dy an, bao gém

nhan vién diéu phdi han, nhan vién kiém tra, tho han va ngwdi van hanh han;

- Sép xép dé kiém soat cac bién thé, thay dbi dién ra trong dv an.

C.2.2 Panh gia dic tinh k§ thuat

- Yéu cau xem xét cac yéu cau cu thé cla dy an dé xac dinh cac tac dong bao gdm lwa chon cac cép
thi cdng sé yéu cau cac bién phap bd sung hodc bat thwdng ngoai hé théng quan ly chéat lwong cla
cong ty;

- C4c thu tuc quan ly chéat lwgng bb sung can thiét khi xem xét lai cac yéu cau ctia dw an cu thé.

C.2.3 Tai liéu

C.2.3.1 Yéu cau chung

- C4c thu tuc dé quan ly tat ca cac tai liéu thi cong da nhan va da phat hanh, bao gém ca viéc xac dinh
tinh trang stra ddi hién tai va viéc ngén chan st dung cac tai liéu khdng hop 1& hodc 16i thdi trong cong
ty hodc b&i cac nha thau phu.
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C.2.3.2 Tai liéu trwérc khi thi cong
- Tha tuc cung cép tai liéu trwéc khi thye hién, bao gém:

1) ching chi cho cac san phdm cAu thanh bao gébm ca vat liéu han;

2) thong sb k§ thuat ctia quy trinh han va hé so chét lwong;

3) céc tuyén bd vé phwong phap bao gébm cac tuyén bd vé 1&p dung va cac chét siét trudc;

4) tinh toan thiét k& cho cac cong trinh tam can thiét bang cac phwong phap I&p dung;

5) céac thda thuan vé pham vi va thoi gian cla viéc phé duyét hodc chap nhan tai liéu cta bén thi

hai hoac thw ba tai liéu trwede khi thi cdng.
C.2.3.3 Ho so thi cong
- Tha tuc cung cép hd so thi cdng, bao gdm:

1) cac san phadm ciu thanh dwoc danh dau cac thanh phan da hoan thanh;
2) céac bao céo kiém tra va thtr nghiém va hanh déng dwoc thwe hién dé xt ly véi sw khong phu

hop, lién quan dén:
i) chuan bj cac méat méi ndi trwde khi han;
ii) han va cac mdi han hoan thién;
iii) dung sai hinh hoc clia cac c4u kién dwoc ché tao tai nha may;
iv) chuén bj va xt ly bé mat;
v) hiéu chuan thiét bi bao gdbm ca nhirng thiét bj dwoc sir dung dé kiém soat viéc siét
trwdc cac chét;

3) két qua khao sat trudc khi I&p dwng dan dén viéc chap nhan vi tri phu hop dé 1ap dwng duoc
bat dau;

4) lich trinh giao hang cho cac thanh phan dwoc phan phdi dén dia diém dwoc xac dinh vi tri v&i
két ciu da hoan thién;

5) khao sat kich thwéc cia két ciu va xir ly véi sy khdng phu hop;

6) ching chi hoan thanh I&p dwng va ban giao.
C.2.3.4Lwu ho so

- Sap xép dé lap ho so tai liéu sén sang cho viéc kiém tra va lwu gitk chiing cho thoi han toi thiéu [a

muw&i ndm hodc lau hon tuy theo yéu ciu ctia dy an.
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C.2.4 Quy trinh kiém tra va the nghiém

206

a)

1)
2)
3)
4)

b)

Xac dinh cac thir nghiém co sé& va kiém tra bt budc theo yéu ciu cla tiéu chuan va nhirng
thir nghiém dwoc cung cip béi hé thdng chéat lweng clia nha thau can thiét cho viéc thi cong

dw an, bao gém:

pham vi kiém tra;

tiéu chi chap nhan;

cac hanh déng dé xir ly sw khéng phu hop va stra chira;
tha tuc gidi phong/tir chéi.

Céc yéu cau cu thé clia dw an dbi véi viéc kiém tra va thtr nghiém, bao gébm ca cac yéu cau
ma céc thlr nghiém cu thé hodc cac cudc thanh tra phai dwoc chirng kién, hodc cac diém ma

bén th&r ba dwoc chi dinh sé thwc hién diéu tra;

Xac dinh cac diém Iwu gilr lién quan dén sw chirng kién ctia bén thir hai hodc tht ba, phé

duyét hodc chip nhan cta két qua kiém tra hodc thtr nghiém.
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Phu luc D
(tham khao)
Quy trinh kiém tra kha nang cta cac quy trinh cat nhiét tw dong
D.1 Yéu cau chung

Phu luc nay hwéng dan vé quy trinh thtr nghiém va danh gia quy trinh cat nhiét tw déng phu hop véi
EN 1090-2 va EN 1SO 9013.

Quy trinh nay c6 thé dwoc ap dung cho tat ca cac quy trinh cét nhiét ty dong bao gébm cét laser va cat

plasma.
CHU THICH: C6 thé cin mot s6 thong sb khac hodc bd sung dé kiém soat qua trinh cét béng laser va plasma.

Co s& cho quy trinh kiém tra kha nang ctia quy trinh cat nhiét tw dong theo cac quy tic chung vé yéu
cau k¥ thuat va danh gia cia quy trinh han trong TCVN 8985:2011 (ISO 15607:2003).

Quy trinh nay dwa trén viéc chuan bi yéu ciu ky thuat quy trinh cét so bd (pCPS) va kiém chirng chat
lwong cla cac bé mat cat dwoc tao ra bang cach sir dung pCPS dé hoan thién hd so chét lwong quy
trinh cat (CPQR). CPQR dugc s dung lam co s& dé kiém soat cac hoat dong cét trong san xuét st

dung yéu cau k¥ thuat ctia quy trinh cét (CPS).
Bang D.3 dwa ra mét vi du vé CPQR. Bang D.4 dwa ra mét vi du vé pCPS va CPS.

CPQR bao gém mét loat cac danh gia ma dwoc s dung. Cac pham vi dwoc dwa ra cho nhirng bién

sau:

a) Nhoém vat liéu;

b) Chidu day vat lidu;

c) Ap suét cta chét khi;

d) Téc do va chiéu cao cét;
e) Nhiét do gia nhiét.

Trr khi c6 quy dinh khac, viéc danh gia chét lwong cia cac bé mét cét cé thé dwoc thuc hién theo
quyén han clia diéu phdi vién han véi tw cach la ngwoi diéu tra va danh gia thé nghiém. M6t bao céo

th&r nghiém sé dwoc cung clp tom tat két qua cla cac thir nghiém ma CPQR dya trén do.

CHU THICH: Céc thuat ngi¥ va dinh nghia dwgc st dung trong Phu luc nay dwgc giai thich trong EN 1ISO 9013.
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D.2 M6 ta quy trinh
D.2.1 Yéu cau chung

Viéc cat cac mau thir phai dwoc tién hanh theo yéu cau ky thuat cia quy trinh cét so bd (pCPS) trong

do tat ca cac thong sb va anh hwéng lién quan dén qua trinh dwoc néu ré.

Theo EN 1090-2, dung sai vudng goc va goc, dd nham bé mat trung binh ciing nhw d6 cirng clia cac

canh cla vét cat cé thé dwoc xac dinh. Néu qua trinh cat dwoc

chi dung cho céac vét ct vuéng géc, khi dé dung sai géc khéng can xac dinh. Trong trwdng hop nay
nén st dung mau th nhw trong Hinh D.1. Néu qua trinh cat duwoc st dung dbi véi cac vét cét vat, thi
dung sai géc can phai dwoc xac dinh.

CHU THICH: Néu cac vét cat vat dwoc str dung dé& han thi dung sai géc ctia vét cat vat co thé khéng rat quan trong néu bé
mat sau dé dwoc phuc hoi.

(Cac) mau thtr phai coé dweng cét thang, goc co canh sic ciing nhw géc dang udn cong. Cac canh cla
vét cat & cac khu vy clia chd ubn cong hinh cong cling nhw ctia goc nhon phai c6 gia tri twong dwong
ho&c chét lwong cao hon nhw trong khu vue clia dwéng cét thang lién quan dén dung sai vudng goc
va goc twong &ng ciing nhw dd nham bé mét. Cac théng sb trén phai dwoc xac dinh trong cac khu vire
cla vét cat thang véi phép thlr dd cirng phai dwoc tién hanh dac biét & cac khu vuwc co tbc dd cat va
lam mat cao nhét, twong (rng.
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1 bat ddu quy trinh va hwéng cét

CHU THICH: Phép do dwoc thyc hién trén vang théng B trén chiéu dai it nhat 200 mm va do do crng & khu vire A va B trén
mdi mau va dwoc kiém tra theo cAp chat lwong yéu ciu. Cac mau cé goc séc va cong duoc kidm tra bang thir nghiém tryc

quan dé xac dinh cac canh cé tiéu chuén twong dwong véi cac vét cat thang.

Hinh D.1 - Hinh dang dé xuat cia mau thir va vi tri cac phép do (kich thwéc tinh bang mm)
D.2.2 P6 nham bé mat trung binh RZ5
Do nham bé mat trung binh RZ5 phai dwoc xac dinh theo EN 1SO 9013.

Tai vj tri dai dién cla cét nhiét thang, d6 nham bé mat phai dwoc do theo chiéu ngang dén dwdng ranh

doc theo chiéu dai t6i da la 40 mm (xem Hinh D.2).

2t/3

S “i S

=15 mm Ilh =40 mm

Hinh D.2 - Vi tri cia phép do d6 nham bé mat déi véi cat nhiét thiang

Trung binh céng cla cac phan t&r cu hinh don 1& cia ndm phép do don 18 lién ké (Zu dén Zis dudi

dang thé hién trong Hinh D.3) s& dwoc sir dung dé tinh d& nham bé mét trung binh Rzs.

Zn Zp Zia Zu Zis
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Hinh D.3 - Xac dinh dé nham bé mét trung binh Rzs

Dé xac dinh d& nham bé mat trung binh Rzs, mdt may do dd nham bé mét thich hop cho d6 nham sé

duwoc str dung. Bé mét tiép xuc da va 6n dinh cha thiét bi phai dwoc cung cép.

D6i v&i chiéu day tAm (t) <6 mm, cac dai bd sung cé bé méat nhdn phai dwoc gan ngang véi cat canh

v&i cac mat clia bé mét tAm clia mau thir dung kep, dé dam bao tiép xtc day du.

Gia tri cao nhat cia d6 nham bé mat Rzs v&i khodng cach twong (rng clia mép trén clia tAm sé duoc

xac dinh va ghi lai.
D.2.3 Dung sai dd vudng géc va goc nghiéng

Dung sai vudng goc va goc (u) phai dwoc xac dinh theo EN ISO 9013 dbi v&i ca hai duwéng cét doc va
cét vat. Kinh hién vi do lwong ciing ¢6 thé duoc sivr dung theo phwong ngang tiét dién. Khi chuan bj

mat cat ngang, phai cung cdp mét canh cla vét cat khdng co go.

dung sai vudng goc hodc goc (u) phai dwoc xac dinh tai diém dai dién (gia tri mong mudn cao nhét) cla

cét nhiét thang.

Dé c6 dd twong phan tét hon trong qué trinh do, mau thir ¢ thé dwoc khéc bang cach st dung chét
&n mon thich hop. Tuy thudc vao chiéu day ctia tAm, mét sé 1an phoi sang cé thé dwoc hoan thanh dé

tao hinh va dwoc do. Phai ghi lai sw gidm chiéu day cta vét cat (Aa), gidi han dién tich dwoc do.
D.2.4 Kiém tra do cirng
Thir nghiém dd cieng trén mép cat nhiét phai dwoc thye hién theo TCVN 258-1:2007 (1ISO 6507-1:2005).

Céac mau thtr dé do do clrng phai cé bé mét tiép xdc phang, song song. Viéc mai cac canh cat nhiét
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phai dwoc thue hién bang cach st dung c& hat 600. B& mét cat nhiét phai dwoc mai dé rdng mot sé
vét 18m clia bé mat cat nhiét van cé thé nhin thiy. Cac phép do do cirng phai dwoc thuc hién trong cac

ving gan mép trén va mép dwdi cling nhw tdm cla chiéu day tAm (xem Hinh D.4).

(o || o ¢ o\ ¢

R J

. . o [ .

<

l o . S * K

Hinh D.4 - Cac vi tri do trén bé mét cat nhiét trén mat dat

Tuy thudc vao chiéu day tAm, 5 hodc 15 phép do dd cirng dwgc phan bd trén toan mat cat ngang phai
dwoc tién hanh (xem Bang D.1). Trong qua trinh thtr nghiém dé ctrng gan bé mat tAm, khodng cach tbi
thiéu phu hop véi TCVN 258-1:2007 (ISO 6507-1:2005) ciing nhw dd ndng chay ctia cac bé mat phai

duwoc quan sat.

Bang D.1 — S6 lwong va dién tich cac phép do dé cirng

Do day tam
Phép do do cirng
[mm]
t<5 5, & trung tdm cua chiéu day tdm
5, gan phia trén ctia tAm
t>5 5, gan mat dwdi cta tAm
5, & trung tdm clia chiéu day tAm

D.3 Pham vi chéat lwong
D.3.1 Nhém nguyén liéu

Do dac tinh clrng cla cac vat liéu khac nhau, Bang D.2 sé& duwoc sir dung dé xac dinh pham vi c6 gia

tri.
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Bang D.2 — Nhém nguyén liéu

Mau th Pham vi
Nhoém nguyén liéu tw Nhém nguyén liéu theo
CEN ISO/TR 15608 CEN ISO/TR 15608

1 13, 2P

14 1°, 2P

2 1.1, 2°

3 13, 20 3P
2 Ngoai trir 1.4 va c6 gia trj dbi véi thép cé cung hodc thdp hon cwdng do chay tdi thiéu duwoc
xac dinh
b C6 hiéu lwc dbi vai thép cé cling hodc thadp hon cwédng dd chay tbi thiéu dwoc xac dinh

Khong phu thudc vao Bang D.2, nhiét do gia nhiét so bd cé thé can diéu chinh déi véi cac vat liéu trong
pham vi nhwng c6 lwgng cacbon twong dwong cao hon mau thty, & ddm béo rang dod cirng téng lén

cla bé mat cat khong phai la khéng thé chap nhan dworc.
D.3.2 Chiéu day vat liéu

Thtr nghiém dbéi véi mau thtr méng nhét va day nhat phai thda man tat ca cac chiéu day vat liéu trong

pham vi nay chiéu day.

D.3.3 Ap suat caa khi gas

Gia tri phu hop trong cac pham vi sau:
- 4p suét oxy gia nhiét: + 0 % / — 20 %;
- ap suat khi gaz: + 5 %;

- 4p suét oxy cat: + 0 % / — 15 %.
D.3.4 Téc dé va chiéu day cat

Gia tri phu hop trong cac pham vi sau:
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-téc d6 cat: + 10 % / — 0 %;

- chiéu cao cét gitra dinh dau cat va tdm: + 10 %.

D.3.5 Nhiét dd gia nhiét

Gia tri phu hgp trong cac pham vi sau:

- nhiét do lam néng trwde: + 10 %.

D.4 Bao cao thr nghiém

Béo c&o thir nghiém phai bao gébm cac théng tin sau:

- vién dan EN 1090-2 va EN ISO 9013;

- 56 pCPS yéu cau ky thuat cét;

- danh diu cda mau thiy;

- vat liéu;
- chiéu day tam;

- loai mau th;

- phac thao vé&i cac vi tri thir nghiém trén mép cat nhiét (néu can);

- dung cu do lvdng;

- cac thlr nghiém dworc thire hién va cac tiéu chi danh gia;

- két qua kiém tra;

- danh gia két qua th&r nghiém.

Bang D.3 — Vi du vé Hé so tham dinh quy trinh cat

TCVN xxx-2:20xX

H6 so tham dinh quy trinh cat

(p)CPS-No.: CPQR-No.:

Nha san xuét

mau cat nhiét:

dia chi cta Phu luc Tham sé cat trang
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nha ché tao:

Tiéu chuan

Ngay san xuat

Bao cao thtr nghiém Trang
vat liéu
Chirng chi kiém tra Trang

Nha san xuét

Yéu cau ky thuat ctia hd so thdm dinh quy trinh c&t

Qua trinh cat:

Nha san xuat may cat:

Loai cat:

Chi dinh cGia mé cét:

Chi dinh cla voi cat:

Nha san xuat mé cat/voi phun:

Tiéu chuén:

Nhoém vat liéu:

Chiéu day cla vat liéu (mm):

Loai khi dét:

Lam néng ap suat oxy: *

Ap suét khi nhién liéu: *

Céat giam ap suét oxy: *

Diéu chinh gia nhiét:
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Toéc dd cat:

Chiéu cao cat:

Nhiét do gia nhiét:

Xt ly theo doi nhiét:

Loai md han trwédc/sau:

Chi dinh mod han:

Nha san xuat mé han;

Loai khi dbt:

Ap suét oxy/khi nén:

Ap suét khi nhién liéu:

Nha san xuat may cat:

* Ap suét tai d4u vao clia mé han

Bién ban nay xac nhan qua trinh san xuat mau cat nhiét da dwoc chuan bi mot cach théa dang, dwoc
san xuat va thir nghiém theo cac yéu ciu ctia 6.4.3 va 6.4.4 clia EN 1090-2: EXC2/EXC3/EXC4

Noi va ngay céap:

Dai dién clGa nha san xuét: Tén, ngay thang va chir ky:

Nguw&i hodc co quan kiém tra: Tén, ngay thang va chi¥ ky (néu khéng phai RWC clia nha san xuét):
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Bang D.4 — Vi du vé yéu cau ky thuat quy trinh cat so’ bd

Yéu cau ky thuat cua quy trinh cat

Qua trinh cat:

Nha san xuat may cét:

Loai cat:

Chi dinh ciia mo cét:

Chi dinh cda voi cat:

Nha san xuét cat

ngon dubc/voi phun:

Tiéu chuén:

Nhém vat liéu:

Chiéu day cla vat liéu (mm):

Loai khi abt:

Lam néng ap suét oxy: *

Ap suét khi nhién liéu: *

Cét giam &p suét oxy: *

Diéu chinh ngon Ira swéi &m:

Céat nhanh:

Chiéu cao cat:

Lam noéng trude nhiét dé:
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Goc cét (néu khdng cé goc xién

vubng goc):

Diéu tri theo ddi nhiét:

Loai mé han trwdc/sau:

Chi dinh ctia dén suwadi:

Nha san xuét dén suwdi:

Loai khi abt:

Ap suét oxy/khi nén:

Ap suét khi nhién liéu:

* Ap suét tai dau vao clia md han
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Phu luc E

(tham khao)
Méi han & cac cau kién réng
E.1 Yéu cau chung
Phu luc nay dwa ra huéng dan thi cdng cac mdi ndi han trong cac mat cat réng.
E.2 Hwéng dan céc vij tri bat dau va dirng
Cac hwdng dan cho cac méi ndi thang hang:

a) Vi tri dirng va vi tri bat dau ctia mbi han déi véi cac mdi ndi ghép thang hang trong cac thanh dan
phai dwoc chon dé tranh nhirng vi tri trwc tiép ngay dwdi vi tri ctia méi han tiép theo gitra thanh
gidng va thanh dan;

b) vi tri dirng va vi tri b4t dau dbi véi cac méi han gitra hai tiét dién réng hinh vuéng hodc hinh chir

nhat thang hang phai khong dwoc dat gan cac vi tri goc.
Hwéng dan sau co thé dwoc st dung cho cac méi néi khac:

c) vi tri dirng va bat dau khéng dwoc dat tai hodc gan vi tri ranh hodc cac vi tri bén swon ctia mbi néi
gitra hai tiét dién réng hinh tron nhw Hinh E.1;

d) céc vi tri dirng va bét dau khéng dwoc dat gan cac vi tri goc ctia mbi ndi gitra thanh gidng tiét dién
réng hinh vudng hodc hinh chir nhat va mét thanh phan thanh réng;

e) trir khi cac phan réng duoc ndi co cung kich thwéc, trinh tw han dwoc khuyén nghi cho thanh giang
han vao cac méi néi thanh dwoc chi ra trong Hinh E.1;

f) han gitra cac phan réng phai dwoc hoan thanh toan bd, ngay ca khi téng chiéu dai ciia mbi han nay
la khéng can thiét vi ly do cuéng do.

N

w
N
" \
N
N
N
=
H

Hinh E.1 - Vi tri bat dau va dirng va trinh tw han
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E.3 Chudn bi cac mat mdi noi

Vi tham chiéu dén 7.5.1.2, cac vi du vé viéc ap dung TCVN 12425-1:2018 (ISO 9692-1:2013) dé gidng

vao cac mdi ndi thanh dan gira cac phan réng dwoc cho trong cac Hinh E.2 dén E.5.

Cac khuyén nghi vé viéc chuan bj va 1ap méi han dbi dau ghép chéo géc gibng nhw déi véi mébi han dbi
d4u gitra hai thanh phan thang hang véi yéu ciu ting géc xién & bén trong cla phan ghép chéo géc
va giam & bén ngoai nhw trong Hinh E.6.

E.4 Lap rap dé han
Theo 7.5.4, viéc |ap rap cac thanh phan tiét dién réng dwoc han phai phu hop véi véi cac yéu cau sau:

a) wu tién 1ap rap st dung mdi han khéng chéng cac thanh phan riéng ré (Trworng hop A trong Hinh
E.7);

b) can tranh 14p rap cac bd phan han chéng; néu can nhw Trwéng hop B trong Hinh E.7 cé thé chap

nhan duwoc;

c) néu cac thanh phan chéng lén nhau (nhv Truwéng hop B), cac chi tiét han phai chi dinh thanh phan

nao sé dwoc cat dé phu hop véi cac thanh phan khac;

d) khu vire rénh bi khuat (nhw Trwdng hop B) phai dwoc han triv khi cé quy dinh khac.
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Chi tiét tai A, B: Chi tiét tai C: Chi tiét tai D:
t1
g 4
c
_’
e
o X
L = ! < 1 !
oF L
Khi di < do 6 = 60° dén 90° 6 = 60° dén 90°
b =2 mm dén 4 mm b =2mm dén 4 mm b =2 mm dén 4 mm
¢ =1mm dén 2 mm ¢ =1mmdéen 2 mm c=1mmden2mm
t Doi voi 6 < 60°, chi tiét moi
han doi dau (nhw Hinh E.3) co
thé dwoc st dung tai vi tri D
trong khu vwc géc.
o]
-
e
A
di=do

b téi da = 2 mm
CHU THICH: Ap dung TCVN 12425-1:2018 (ISO 9692-1:2013), khoan 1.4 di v&i cac tiét dién tron réng.

Hinh E.2 — Chuan bi va Iap dat méi han - Cac méi han déi dau trong thanh giéng tiét dién réng

hinh tron lién két thanh dan.
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_______ ©
Chi tiét tai A, B: Chi tiét tai C: Chi tiét tai D:
% Qj—%
o f
b tbi da = 2 mm 60° < 6 < 90° 30°< 6 <90°
b tdi da =2 mm b ti da =2 mm
Déi v&i 6 < 60°, Déi v&i cac goc nhd hon, khéng

can han tham nhap hoan toan
néu chiéu day c6 ong la du

CHU THICH: Ap dung TCVN 12425-1:2018 (ISO 9692-1:2013), khoan 3.1.1 di véi tiét dién tron réng

Hinh E.3 — Chuan bj va |ap dit méi han - Cac méi han bu trong thanh giang tiét dién réng hinh

tron lién két thanh dan
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Chi tiét tai A, B:

C

Khi b1 < bg .
b=2mmdén4mm
c=1mmdén2mm

o e
(] !

' Khl b1= bo
b téi da =2 mm
c=1mm dén 2 mm
a = 20°dén 25°

/2

RS

A C D
S

Chi tiét tai C:

b:2mmdén4mm
c=1mmdén 2 mm

Chi tiét tai D:

} [

6 = 60° dén 90°
b=2mmd§n4mm
c=1mmdén2mm

DPbi voi 0 < 60°, chi tiét mbi
han déi dau (nhw Hinh E.5) ¢
thé dwoc st dung tai vi tri D
trong khu vuwe géc.

CHU THICH: Ap dung TCVN 12425-1:2018 (ISO 9692-1:2013), khoan 1.4 déi véi tiét dién vudng rdng hodc chi nhat réng

Hinh E.4 — Chuén bj va lap dit méi han - Cac méi han déi dau trong thanh giang tiét dién réng
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Chi tiét tai A, B: Chi tiét tai C: Chi tiét tai D:

< ‘i < ‘k
A <
o { + —
b1 < bo b =2 mm dén 4 mm 6 = 60° dén 90°
b =2 mm dén 4 mm c=1mmdén2mm b=2mmdéen4 mm
c=1mmdén 2 mm ¢ =1mm dén 2 mm

Déi voi 6 < 60°, Dbi voi cac
géc nhdé hon, khéng can han
thAm nhap hoan toan néu
chiéu day cb éng 1a du

b1=bo
b téida=2 mm
¢ =1mm dén 2 mm
a = 20°dén 50°

Hinh E.5 — Chuan bij va lap dat méi han - Cac méi han bu trong thanh giéng tiét dién réng hinh

chir nhat lién két thanh dan
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Cac thanh phan riéng biét

Cac mbi han khong chong chéo
CHI TIET UU TIEN

Trwong hop A

a = Vung an dwéi chan

Khu vic an dwdi chan sé dwoc han triy
khi cé quy dinh khac

Céac mdi han chéng chéo

CHI TIET CO THE CHAP NHAN

Trwdng hop B

Cac thanh phan riéng biét nhuwng méi han
chéng chéo

CHI TIET NEN TRANH

Truwdng hop C

Wz 770 0 0 0 7 77770747727

Hinh E.7 — Lap rap hai thanh phan giang véi thanh phan thanh dan
Dbi v&i cac mbi ndi khdng chiu tai trong déng dang ké, cac sai léch sau cé thé dwoc phép dbi véi sy
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lien két gitra cac canh day hodc mat day cla cac lién két déi diu thang hang gitra cac thanh phan phan

réng:

— 25 % chiéu day cGa san phdm cAu thanh mdéng hon dbi vai vat liéu day < 12 mm;

— 3 mm d6i v&i vat lieu day trén 12 mm.

S lién két nay co thé dat dwoc bang cach sir dung gia cong cac dau dé diéu chinh sw thay ddi chiéu
day cla thanh, oval hodc khéng vuéng van cla tiét dién réng, véi diéu kién |a chiéu day vat liéu con lai
dap (rng murc t6i thiéu dwoc chi dinh.

Déi voi mbi nbi dbi dau ghép thang hang gitra cac tiét dién réng cé chiéu day khac nhau, chiéu day cé
thé la phu hop véi hwéng dan theo Hinh E.8:

a) néu su chénh léch vé chiéu day khéng vwot qua 1,5 mm thi khéng can thwe hién cac bién phap dac
biét;

b) néu sw khac biét vé chiéu day khéng vuot qua 3 mm, vat liéu 16t nén cé thé dwoc thém vao gidm véi
sw khac biét (co thé sir dung qua trinh tao néng cuc bd clia vat liéu nén);

c) néu sy khac biét vwot qua 3 mm, thanh cla cau kién day hon phai dwoc lam thon véi do déc 1/4

hoac it hon.

Cac ky hiéu A va a cé nghia la: A = dd chénh l&ch chiéu day; tan a = d6 dbc, khéng dwoc vwot qua 1 trong

; ——

A<1,5mm

N

1,5mm<A<3mm

I /I\Ciq {
A=3mm

Cac ky hiéu A va a cé nghia 1a: A = chénh l&ch vé chiéu day; tan a = d9 dbc, khéng dwoc vwot qua 1/4.
Hinh E.8 — Chi tiét vat liéu nén cho cac thanh phan c6 chiéu day khac nhau
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Néu viéc str dung mot phan clia két cu thép lam vat liéu nén la khong phu hop, Hinh E.9 dwa ra hwéng

Chiéu day t: tv 3 mm dén 6 mm

dan vé hinh dang thich hgp cho vong dém hoac dai.

Chiéu roéng b: ttr 20 mm dén 25 mm
Hinh E.9 — Cac hinh dang thich hop cho cac vong hodc dai nén
E.5 Méi han bu

Déi véi cac mdbi ndi gidng vai thanh dan, quy trinh han va dinh dang cuc bd ctia khodng cach han nén
dwoc chon dé dam bao sw chuyén tiép sudn sé gitra cac phan ctia mbi han dé dbi dau (phai phu hop
v&i véi Hinh E.2 va E.4) va nhirng phan dwoc han bu (phai phu hop véi Hinh E.3 va E.5).

Déi v&i cac mdi han loe, géc bao gdm clia viéc chuan bi méi han phai vwot qua 60° dbi véi do sau hiéu
qua cta méi han, nhw trong Hinh E.10.

O day ky hiéu a cé nghta la: géc trong 60 °.

@ a
a

Xac dinh do sau hiéu dung tdi da cia mdi han, e, khdng cé cét thép dwa trén géc trong, a, ctia 60 °.

Hinh E.10 — Mi han loe lién két hai thanh phan réng hinh vudng/chir nhat
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Phu luc F

(quy dinh)
Chéng &n mon
F.1 Yéu cau chung
F.1.1 Pham vi 4p dung

Phu luc nay dwa ra cac yéu cau va hwéng dan viéc thi cong béo vé chdng &n mon dwoc thuc hién tai
cong trwdng va/hoac tai chd trén két cdu thép, ngoai trir thép khéng gi. Linh vuc cha (rng dung l1a béo
vé chdéng &n mon bang cach chuan bi bé mat va ap dung hé thdng son hoac I&p phi kim loai béng
phwong phap phun nhiét hodc ma k&m nhang néng. Bao vé dién cuwc khéng duwoc bao gdm.

Cac yéu ciu vé bao vé chdng &n mon phai dwoc dua ra trong yéu cau ky thuat thi cong theo dac diém
ky thuat thwe hién (nhw F.1.2) hodc nhw cac yéu cau bat budc dé xt Iy bao vé dwoc st dung (nhw

F.1.3).

CHU THICH 1: TCVN 12705-8:2021 (ISO 12944-8:2017) hwéng dan dé phat trién cac thong sé ki thuat bao vé chéng an mon
béng cach s dung son va cac san phdm lién quan dwgc ap dung cho nén thép ma kém nhiing néng hoéc tron (ttc 1a I&p pha
hai mé&t). TCVN 5408:2007 (ISO 1461:1999), EN ISO 14713-1 va EN I1SO 14713-2 dwa ra hwéng dan phat trién cac thong sé
ky thuat dé bao vé chéng &n mon khi sir dung néng nhiing ma ké&m. EN 13438 va EN 15773 dwa ra hwéng dan vé son tinh

dién cho thép ma kém nhung néng.
CHU THICH 2: Huwéng dan v& phun nhiét dwoc néu trong EN ISO 2063.
Phu lyc nay khéng dé cap dén viéc bao vé chéng an mon clia cap va phu kién.
CHU THICH 3: Xem EN 1993-1-11: 2006, Phu luc A.
F.1.2 Pac diém ky thuat
Dé&c diém k§ thuat dé chi rd cac yéu cau vé chdng &n mon, can phai chi ré:
a) tudi tho dw kién ctia I&p bao vé chéng an mon (xem TCVN 12705-1:2021 (ISO 12944-1:2017)

va EN ISO 14713-1: 2017, Bang 2) va;
b) loai an mon (xem TCVN 12705-2:2021 (ISO 12944-2:2017) va EN 1SO 14713-1: 2017, Bang 1).

Déc diém ky thuat cling c6 thé néu ré son loai son wa thich, phun nhiét hodc ma k&m nhing néng.

CHU THICH: V& tinh n&dng, bd tiéu chudn EN ISO 4628 c6 thé dwoc st dung dé& danh gia sw xudng c&p cla son va san phadm

lién quan.
F.1.3 Yéu cau bat buéc
Néu tudi tho dw kién clia loai bdo vé chdng an mon va chdng an mon dwoc quy dinh theo F.1.2, cac
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yéu ciu quy dinh phai dwoc xay dwng dé phu hop véi chang.

Néu khéng, yéu cau ky thuat thi cong sé xac dinh cac yéu cau bat budc chi tiét vé
cac muc sau co lién quan:

a) chuan bi b& mat cho cac ciu kién thép dwoc san xuét dé son (xem F.2.1);

b) chuan bi bé mat cho cac cu kién thép dé phun nhiét (xem EN 1SO 12679 va F.2.1);

c) chuén bi bé mat cho cac ciu kién thép dwoc ma kém nhing néng (xem F.2.2);

d) céac quy trinh chuan bi bé mat cta chét (xem F.5);

e) hé théng son theo TCVN 12705-5:2019 (ISO 12944-5:2018) va’hodc cac s&n phdm son
da c6 dac tinh duoc danh gia theo TCVN 12705-6:2019 (ISO 12944-6:2018). Didu nay
c6 thé bao gdm céac yéu cau lién quan dén cac I&p phu trang tri tiép theo va cac han ché
vé lira chon mau séc cho cac san phadm son phu;

f) cac phwong phap thwe hién dé ap dung ban dau cac san phdm son va slra chiva (xem
TCVN 12705-8:2021 (ISO 12944-8:207) va F.6.1);

- CHU THICH: Viéc stra chiva tai chd cac I&p pht do xwédng san xuét cé thé can phai xem xét dic
biét.

g) phun nhiét (xem F.6.2);

h) ma kém nhdng néng (xem F.6.3);

) cdac yéu cau cu thé dbi vdi viéc ra soat va kiém tra (xem F.7);

j) céacyéu ciu dac biét dbi voi bé mat lwdng kim.

F.1.4 Phwong phap thwc hién

Bao vé chéng &n mon phai dwoc thwe hién cung véi cac phwong phap thye hién dwa trén ké hoach
chét lwong, néu dwoc yéu cau, va tuan theo tir F.2 dén F.7 néu c6 lién quan. Néu dwoc yéu cau, ké

hoach chat lwong phai dwoc phat trién tlr cac yéu cau quy dinh trong F.1.3.

Phwong phap thwc hién phai xac dinh xem cong viéc sé dwoc thye hién trwdc hay sau khi san xuét.
Cac san pham chéng an mon phai dwoc st dung theo khuyén nghi clia nha san xuét.

Quy trinh bdo quan va x{& ly vat liéu phai ddm bao vat liéu dwoc st dung nam trong thei han stiv dung.

T4t ca cac sa&n phadm dwoc son, phun nhiét hodc ma kém nhing néng phai dwoc xt ly, bao quan can
than va dwoc van chuyén dé tranh 1am héng bé mét clia ching. Déng géi, bao géi va cac vat liéu khac

dwoc st dung dé xir ly va bao quan thuwdng phai 1a vat liéu phi kim.

Cac diéu kién mai trwdng cho cong viéc phai dwoc duy tri dé cho phép son dong rén & mirc chap nhan
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dwoc cap va dé tranh an mon cac I6p pha kim loai.

Khong dwoc xt ly, bao quan va van chuyén truéc khi hé théng son dwoc bao dwéng & mirc dd co thé

chép nhan duoc.

Quy trinh stra chiva phai pht hop v&i nhitng hw héng phat sinh khi stv dung x ly, bdo quéan va lap

dwng va phai phu hop véi khuyén nghj ctia nha san xuét sdn pham.

F.2 Chuan bj bé mat thép cacbon

F.2.1 Chuan bi bé mat thép cacbon trwéc khi son hoac phun kim loai
Bé& mat phai dwoc chuan bj theo 10.2 va 12.6.

Cac thir nghiém quy trinh phai dwoc thye hién ddi véi cac qua trinh 1am sach bang hat né dé thiét 1ap
dod sach bé mat va dat dwoc dd nham bé mat. Nhirng diéu nay phai dwoc 18p lai cac khoang thoi gian

trong qua trinh san xuét.

Két qua cla cac thtr nghiém quy trinh dbi v&i quy trinh 1am sach bang phwong phap hat né phai da dé
xac dinh rang quy trinh phu hop cho qua trinh son phu tiép theo.

Viéc do va danh gia d6 nham bé mat phai dwoc thuc hién theo EN 1ISO 8503-1 va EN 1SO 8503-2.
Néu vat lieu pha phai dwoc x ly thém, thi viéc chuan bj bé mét phai phu hop véi xt ly tiép theo.

CHU THICH: Lam sach dung cu cAm tay/dung cu dién khong thich hop dbi véi thanh phan kim loai am thanh hodc dwoc phu
hiru co. Tuy nhién, néu can sra chiva I&p phu, cé thé can phai loai bd cuc b cac manh vun hodc can &n mon cuc bod dé 16

cbt thép gbc trude khi tién hanh stra chirva.
Néu son qua nhiéu I&p thép trang kém thi viéc lam sach bé mat can dwoc dac biét chu y.
Bé mat phai dwoc 1am sach (loai bd bui va dau mé) va cé thé duwoc xi ly bang son 16t thich hop hodc

quét nd theo tiéu chuan TCVN 12705-4:2021 (ISO 12944-4:2017) dén d6 nham bé mét "min" phu hop
v&i EN 1SO 8503-2. Viéc x( ly so bd phai dwoc kiém tra trwdc khi son pha tiép theo.

F.2.2 Chuan bi bé mat thép cacbon trwéc khi ma kém nhing néng

Bé mat phai dwoc chuan bi theo 10.5, EN ISO 14713-2 va TCVN 5408:2007 (ISO 1461:1999), trir khi
¢6 quy dinh khac.

CHU THICH: Vé&i qua trinh tdy dwoc st dung trwdc khi ma k&m nhiing néng, thép cwdng do cao cé thé tré nén dé bi nirt do

hydro tao ra, hién twong lun tudi bién dang, niet hd tro kim loai Idng hodc nirt kim loai 16ng. (xem EN 1SO 14713-2).
F.3 M6i han va bé mat han
Néu mét chi tiét dwoc han sau dd, cac bé mat clia chi tiét d6 trong pham vi 150 mm ctia méi han khéng
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dwoc phi bang vat liéu lam gidam chét lwong cta mébi han (xem thém 7.5.1.1).

Cac mdi han va kim loai nén lién ké khéng dwoc son truwdc khi kht xi, lam sach, kiém tra va nghiém thu

mbi han (xem thém 10.2 - Bang 22).
F.4 Cac bé mét bén trong cac méi ndi dworc siét trwéc

Déi v&i cac mbi ndi chdng trwot, quy dinh ki thuat thuc hién phai quy dinh cac yéu ciu dbi véi bé mat

ma sat va cap x& ly hoac thir nghiém can thiét (xem 8.4 va 12.5.2.1).

Déi v&i cac mbi néi dwoc siét trwdc khdng yéu cau phai chéng truot, phai quy dinh pham vi bé mat bi
anh hwédng bdi cac cum bu 16ng duworc siét trwde. Néu cac bé mét tiép xuc phai dwoc son trudc khi lap

rap thi chi dwoc son I6p son [6t véi chiéu day 16p phi kho tbi da la 100 pm.

F.5 Chudn bj cac chét

DBéc diém ky thuat cho viéc chuan bj 6¢ vit phai pht hop véi nhivng didu sau:

a) phan loai chéng &n mon quy dinh cho cdng viéc hodc mét phan céng viéc;

b) vat liéu va loai day budc;

c) cac vat liéu lién ké tiép xuc véi day budc khi & vi tri va I&p pha trén cac vat liéu do;
d) phwong phap siét chat day budc;

e) nhu cau tiém ndng dé stra chiva viéc xr ly day budc sau khi siét chét.

Néu can thiét phai chuan bi cho cac chét sau khi I&p dét, thi viéc nay sé khong dwoc thwe hién cho dén

khi viéc kiém tra can thiét cia chét da dwoc hoan thanh.

Phan nhung cla bu 16ng méng phai dwoc bdo vé it nhat 50 mm d4u tién bén dwéi bé mat hoan thién
cla bé téng. Cac bé mat con lai ctia thép khéng dwoc xt ly trir khi dwoc quy dinh nhiét (xem TCVN
12705-3:2021 (1ISO 12944-3:2017).

F.6 Phwong phap ma
F.6.1 Son

Tinh trang b& mat ctia thanh phan phai dwoc kiém tra ngay truéc khi son d& dadm bao rang né tuan tha
cac thong sb kj thuat dwoc yéu cau, TCVN 12705-4:2021 (ISO 12944-4:2017), EN 1SO 8501 va EN

ISO 8503-2 va khuyén nghi ctia nha san xuét déi véi san pham sép dwoc ap dung.
Viéc son phai duwgc thiyc hién theo TCVN 12705-7:2021 (ISO 12944-7:2017).
Néu son hai I&p tré 1&n, thi mbi I&p phai st dung mot bédng mau khac nhau.
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Cong viéc sé khong dwoc tién hanh néu didu kién mdi trwdng va bé méat khong phu hop véi khuyén

nghi cGia nha san xuét san pham.
F.6.2 Phun kim loai

Phun kim loai nhiét phai béng kém, nhdm hoac kém / hop kim nhém 85/15 va duwoc thwc hién theo EN
ISO 2063.

Cac bé mat kim loai dwoc phun nhiét phai dwoc xtr ly bang chét lam kin thich hop, trwdc khi phi son
theo F.6.1. Chéat bit kin nay phai twong thich v&i I&p son phi va phai dwoc thi cdng ngay sau khi phun

lam mat kim loai dé tranh bi 6xy hoa ho&c gitr &m.
F.6.3 Ma kém nhing néng
Ma kém nhung néng phai dwoc thic hién theo EN ISO 1461.

Néu viéc ma kém nhing néng sau khi san xuat duwoc quy dinh cho cac thanh phan dwoc tao hinh ngudi,
thi né phai dwoc thue hién theo tiéu chudn EN I1SO 1461 va cac yéu cau vé chéat lwong quy trinh cla

qua trinh nhang sé dworc chi dinh.

Cac yéu cau dbi vai viec kiém tra, kiém tra hodc chat lwong clia viéc chuan bj dwoc thwe hién truéc khi

son phu tiép theo phai dwoc quy dinh.
F.7 Giam sét va kiém tra
F.7.1 Yéu cau chung

Viéc giam sat va kiém tra phai dwoc thwe hién theo ké hoach chét lwong, néu duoc yéu ciu, va tir F.7.2
dén F.7.4. Bac diém ky thuat thwc hién phai chi rd bat ky yéu cau nao dbi voi viéc kiém tra va thir

nghiém bd sung.

Viéc giam sat va kiém tra, bao gdm ca kiém tra thuwong xuyén theo F.7.2, phai dwoc ghi lai.
F.7.2 Kiém tra dinh ky

Kiém tra dinh ky bao vé chéng dan mon phai bao gdm:

a) kiém tra xem cac bé mat thép chuan bi dwoc xt ly chéng &n mon cé mirc dd sach quy dinh, danh
gia theo 10.2 va 12.6;

b) do chiéu day cua:
1) tirng 16'p clia Iép son phi theo ISO 19840, nhwng khi dat dwoc sy bdo vé bang cach ma kém

nhdng néng, 1&p son phl phai duwoc kiém tra theo TCVN 9760:2013 (ISO 2808:2007);
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2) phun nhiét phu hop véi EN ISO 2063;
3) ma kém nhung néng phu hop véi EN 1ISO 1461;

c) kiém tra bang mét rang viéc x&r ly son tuan tha cac quy dinh cia TCVN 12705-7:2021 (ISO 12944-
7:2017);

d) trtr khi 6 quy dinh khac, déi véi viéc x(r ly son, mirc dd kiém tra phai la:
1) ndm lan doc chiéu day mang khé (DFT) phai dwoc thwe hién cho mbi 100 m? ctia mbi Iép pha;
2) gia tri trung binh ctia nam sb doc nay khéng dwoc nhd hon DFT danh nghia (NDFT) quy dinh;
3) mtrc tbi thiéu ctia ndm 1an doc nay khéng duoc it hon 80% NDFT;

4) t6i da cGia nam gia tri doc nay khéng dwoc vuot qua 2 x NDFT néi chung hodc 3 x NDFT déi

véi cac canh, mdi han va cac khu vue khac nhan dwoc 1&p phi soc.
F.7.3 Khu vwc tham chiéu

Theo TCVN 12705-7:2021 (ISO 12944-7:2017), quy dinh ky thuat thwc hién phai xac dinh b4t ky vung
tham chiéu nao dwoc str dung dé thiét 1ap tiéu chudn chap nhan téi thiéu cho céng viéc. Trir khi c6 quy
dinh khac, cac khu vie chudn phai dwoc quy dinh cho cac hé théng bao vé chdng &n mon trong Danh

muc &n mon tlr C3 dén C5 va Im1 dén Im3.
F.7.4 Cac thanh phan ma kém nhing néng

Trr khi ¢6 quy dinh khac, do nguy co nirt do kim loai 16ng hd tro (LMAC), cac thanh phan ma kém

nhang néng phai dwoc kiém tra sau ma.

CHU THICH: Théng tin v& LMAC dwoc néu trong [39], [40], [42] va [43].

Dé&c diém ky thuat thanh phan phai chi ré nhirng diéu sau:

a) cac thanh phan khoéng yéu cau kiém tra sau ma;

b) cac bd phan hodc vi tri cu thé phai chiu NDT bd sung, pham vi va phwong phap ctia ching phai duoc
chi ro.

Két qua kiém tra sau ma k&m phai dwoc ghi lai.

Néu bang chirng vé vét nirt duwoc xac dinh, thi bd phan va tat ca cac bd phan cé hinh dang twong tw
dwoc ché tao bang cac vat liéu va chi tiét méi han twong tw phai dwoc xac dinh va cach ly [a san pham

khong phu hop.
Phai Iap hd so chup anh vé& vét nit va sau d6 sé sir dung mot quy trinh cu thé dé xac dinh pham vi va
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ngudn géc clia van dé.
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Phu luc G
(quy dinh)
Xac dinh hé sé trwot
G.1 Yéu cau chung

Muc dich clia thir nghiém nay 1a dé xac dinh hé sé trwot cho mét xir ly bé mét cu thé, thuweng lién quan

dén mot I&p phi bé mét.
Quy trinh thtr nghiém nham dam bao rang c6 tinh dén kha néng bién dang tir bién cla lién két.

Hiéu lwc cha cac két qua thir nghiém ddi véi cac bé mat phi dwoc gisi han trong cac truéng hop ma

tat ca cac bién cé y nghia la twong tw nhw ctia cac mau thir.
G.2 Céc bién chua yéu
Céc bién sau day phai dwoc coi la ¢é y nghia trong két qua thr nghiém:

a) thanh phan cia 16p phu;

b) x& ly bé mat va xr ly cac 1&p 16t trong trwérng hop hé théng nhiéu 1&6p (xem G.3);
c) chiéu day I&n nhat cta Iop pha (xem G.3);

d) quy trinh bdo duwdng;

e) khoang thoi gian téi thiéu gitra viéc thi cong I&p phi va dat tai trong 18n lién két;
f) loai dac tinh cua bu 16ng (xem G.6);

g) sb lwong va céu hinh cia vong dém;

h) maéc cta thép tam.
G.3 Mau ther
Céac mau thir phai phu hop véi cac chi tiét vé kich thwéc dwoc chi ra trong Hinh G.1.

Vat lisu thép phai phu hop véi EN 10025-2 dén EN 10025-6 va thép khong gi theo EN 10088-4 hodc
EN 10088-5.

Dé dam bao hai tAm bén trong c6 cung chiéu day, ching phai dwoc san xuat bang cach cét ching lién
tiép tlr cing mdt manh vat liéu va dworc 13p rap & vi tri twong dbi ban dau cta ching.

Cac tAm phai cé cac canh dwoc cat chinh xac khéng can tré s tiép xdc gitka cac bé mét tAm. Chung
phai di phang dé cho phép cac bé mat da chuan bij tiép xuc véi nhau khi cac bu 16ng da dwoc gia tai

phu hop v&i 8.1 va 8.5.
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CHU DAN:
S1 Mét phéng truot 1
S2 Mét phéng truot 2
S3 M4t phéng truot 3
S4 Mét phing trwot 4
Hinh G.1 — Cac mau thir tiéu chuan dé kiém tra hé s6 trwot
X ly bé mat va 1&p pht dwoc quy dinh phai thwe hién dbéi véi cac bé mét tiép xdc clia mau tht theo
cach nhét quan véi ring dung két ciu dy kién. Chiéu day I&p phu trung binh trén bé mat tiép xuc cla

cac mau thtr phai day hon it nhat 25 % so véi chidu day danh dinh dwoc quy dinh dé st dung trong két

cau.

Quy trinh bao dwdng phai dwoc Iap thanh van ban, bang cach tham khao cac khuyén nghi da xuat ban

hodc bang mé t& quy trinh ap dwng thuc té.

Céac mau thr phai dwoc Iap rap sao cho cac bu 16ng chiu luc theo hwéng ngworc lai véi huwéng duoc
chiju kéo.

Khoang thoi gian (tinh bang gi®) gitra I&p pha va thtr nghiém phai dwoc ghi lai.

Cac bu 16ng phai duoc siét chat trong pham vi + 5 % tai dwoc chi dinh, Fyc, dbi véi kich thwédc va loai

dac tinh cua bu I16ng dwgc str dung.
Tai trwde trong bu 16ng phai duwoc do trwe tiép bang thiét bi cé d6 chinh xac dén + 4 %.

Néu can wéc tinh tén that tai trwde bu 16ng theo thdi gian, cac mau thtr nghiém co thé dwoc dé lai trong

mot khodng thoi gian dén cudi cla gia tai lai trwdc cé thé dwoc do lai.

Siét truéc bu 16ng trong mdi mau thlr nghiém phai dwoc do ngay trwdc khi thir nghiém va néu can, cac

bu 16ng phai dwoc siét lai d&n dd chinh xac yéu cau + 5 %.
G.4 Quy trinh kiém tra trwot va danh gia két qua

Ban dau, ndm mau thtr phai dwoc thlr nghiém. Bén thtr nghiém phai dwoc tai & tbc d binh thuong
(thoi gian thtr nghiém khoang 10 phat dén 15 phat). M3u thd thr ndm phéi dwoc s dung cho thir
nghiém ti bién.

Céc mau thlr phai dwoc thlr nghiém trong may gia tai lwc kéo. Quan hé tai trong trwot phai duwoc ghi
lai.

Trong mét mau thiy, tén tai bdn méat phang trwot: mat phéng trwot tvr 1 dén 4 theo Hinh G.1.
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Trwot phai dwoc coi la chuyén vi twong dbi gitra cac diém lién ké trén tAm bén trong (vi tri b, Hinh G.1)
va mot tAm che (vi tri a va ¢, Hinh G.1), theo huéng cla tai trong tac dung. N6 dwoc do cho tirng dau
va tlrng mat clia mau thir mot cach riéng ré cho két qua tam gia tri dich chuyén, xem Hinh G.1.
Trwot co thé xay ra & dang hw hdéng két hop trwot trong cac mat phéng trwot 1 va 2, 3 va 4 hoac truot
theo dwdng chéo mat phéng 1 va 4 hoac 2 va 3. Trwot duwge danh gia theo ché do hw héng hién co, dé
cubi cung hai gia tri trigt trung binh dwoc xac dinh trén co s& tam chuyén vi do duwoc.
Tai trong trwot riéng 18 cho mét lién két, Fs;, dwoc dinh nghia 13 tai trong & d6 dich chuyén 0,15 mm
hoé&c tai tai trong dinh trwdc khi dich chuyén 0,15 mm theo biéu d& chuyén vj - tai trong nhw da cho
trong Hinh G.2.

Y4

R

CHU DAN: 0 0.15 03
Dich chuyén trwot X [mm]
Lwc Y, Fsi

CHU THICH: | Tai trong trwot 1a tai trong dinh trwéde khi trwot 0,15 mm.

Il Téi trong trot la tai trong trvot d6t ngot trwée 0,15 mm
Il Tai trong trwot la tai trong tregt 0,15 mm.
Hinh G.2 — Dinh nghia tai trong trwo't cho cac quan hé chuyén vi - tai trong khac nhau

M&u thtr thir ndm phai dwoc gia tai véi tai trong cu thé bang 90% tai trong trwot trung binh Fsm tir bbn

m&u mau dau tién(nghia 1a gia tri trung binh clia tam gia tri).

Néu, dbi véi mau thlr nam, trwot bi tré, tire 1a sy khac biét gitra trwot dwoc ghi lai tai thoi diém nam
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phut va tai ba gi¢» sau khi dat tai day dd, khong vuwot qua 0,002 mm, tai trong triwot cho mau thr nghiém
thr ndm phai dwoc xac dinh nhw dbi véi bén mau dau tién. Néu do trwot tré veot qua 0,002 mm, thir
nghiém tw bién phai dwoc thwe hién theo G.5.

Néu d6 léch chuan sgs clia mwdi gia tri (thu dwoc tr ndm mau thr nghiém) dbi véi tai trong treot vwot

qua 8% gia tri trung binh, cac mau thtr bd sung phai dwoc thir nghiém.

Tbng s6 mau th&r (bao gdm ndm mau dau tién) phai dwoc xac dinh tu:

n > (s/3,5)2 (G.1)
trong do:
n la s6 lwgng mau thr;
s la d6 léch chuan sgs cho tai trong trvot tr ndm mau dau tién (muwoi gia tri)

dwoc biéu thi bang phan trdm cla gia tri tai trong trwot trung binh.
G.5 Quy trinh thte nghiém tir bién va danh gia

Néu can thuc hién cac thtr nghiém tir bién, theo G.4, it nhat ba mau thir (sau lién két) phai dwoc thir

nghiém.

Mbt tai trong cu thé phai dwoc dat Ién mau thir nghi@m ma gia tri ctia né phai dwoc xac dinh dé tinh
dén ca dbi voi két qua cla thir nghiém tr bién dwoc thwe hién trong G.4 va két qua cla tat ca thr

nghiém ttr bién trwdc d6.

C6 thé chép nhan tai trong twong (rng v&i hé sb trwot dwoc dé xuét dé sir dung trong rng dung két
céu. Néu viéc x(r ly bé& mat phai thuéc vé mot cp xac dinh, tai trong twong tng v&i hé sb trwot cho cép

do co thé dwoc lay theo Bang 16.

Mét dwéorng cong “Chuyén vi - thdi gian log” phai duwoc vé (xem Hinh G.3) dé chirng minh tai dwoc xac
dinh bang cach st dung hé sb trwot dwoc dé xuat sé khong gay ra dich chuyén Ién hon 0,3 mm trong
tudi tho dw kién cla cla két cau, dwoc tinh la 50 nam triv khi cé quy dinh khac. Quan hé “chuyén vj -
thoi gian log” c6 thé dwoc ngoai suy tuyén tinh ngay khi xac dinh dworc tiép tuyén véi o chinh xac vira
du.
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CHU DAN:
X thoi gian (quy di theo log)
Y Chuyén vi truot
CHU THiCH: tLa Tudi tho thiét ké ctia két ciu
tl Thoi lwong téi thidu cho thir nghiém 1
t2 Théi lweng téi thiéu cho thir nghiém 2

Puwdng cong 1 th&r nghiém tlr bién mé rong dat.
Puwdng cong2  th&r nghiém t&r bién mé rong dat.
Puong cong3  th® nghiém ti bién mé rong khong dat.
Hinh G.3 — Str dung dwdng cong chuyén vi - thoi gian log cho thir nghiém tir bién mé rong
G.6 Két qua thir nghiém

Gia tri hé sb trwot rieng dwoc xac dinh nhw sau:

y = Fsi (G.2)

T 4F,c

Gid tri trung binh cla tai trong trwot Fsm va dé léch chun srs dwoc xac dinh nhu sau:

FSm = ﬂ , SEs = E(FSi_FSm)Z (GS)
n ﬁ n-1

Gia tri trung binh ctia hé sb trwot p m va do léch chuan sp ctia né dwoc xac dinh nhw sau:
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N T (L (G.4)
e

Gié tri d&c trwng cla hé sé trwot p phai dwoc lay bang phan vi 5 % véi mire tin cay 75 %.

DPéi véi muwdi gia tri, n = 10, tr ndm mau, gia tri dac trwng c6 thé dwoc lay 1am gia tri trung binh trir di
2,05 1an do léch chuén.

Trir khi yéu cau thir nghiém ti bién, hé sb trwot danh nghia phai dwoc 14y bang gia tri d&c ca no.
Néu yéu cau thtr nghiém tir bién mé rong, hé s trwot danh nghia cé thé dwoc lay lam gia tri dwoc
chirng minh thda man gi¢i han ti bién dwoc quy dinh, xem G.5.

Hé sé trwot dwoc xac dinh bang cach st dung loai ddc tinh ctia bu 16ng 10.9 ciing cé thé dwoc st dung
cho loai dac tinh ctia bu l6ng 8.8.

Ngoai ra, c6 thé thuc hién cac thir nghiém riéng biét déi véi cap dac tinh bu 16ng 8.8. Hé sb trwot duoc
xac dinh bang cach s dung dac tinh bu 16ng cép 8.8 sé& khéng duwoc coi la hop 1& dbi véi cap dac tinh
bu 16ng 10.9.

Néu dwoc yéu cau, viéc x&r ly bé mat phai dwoc chi dinh cho I&p bé mét ma sat lién quan phu hop voi

gia tri dac trwng ctia hé sb trwot u xac dinh trong G.4 hodc G.5 khi c6 lién quan:

M =0,50 loai A
0,40=<pu<0,50 loai B
0,30 < u<0,40 loai C
0,20=u<0,30 loai D
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Phu luc H
(quy dinh)
Thie nghiém hiéu chuan d6i véi lién két bu |6ng dwoc (rng suat trwéc tai hién trwong
H.1 Yéu cau chung

Phu luc nay quy dinh thi nghiém s siét chat nham dai dién cho cac diéu kién hién trwdng dé hiéu chuan
cac cum bu 16ng cuéng d6 cao dbi véi lien két bu 16ng dwoc ting suét trude.

Muc dich cla thi nghiém la xac dinh cac théng sé can thiét & dam bao rang tai (rng suét trwdc yéu cau
t6i thidu thu dworc moét cach dang tin cay bang cac phwong phap siét chat quy dinh trong tiéu chuan
nay.

Muc dich cla thi nghiém nay khéng phai dé nang cap cac dac tinh ctia cum bu 16ng dwoc cong b theo

EN 14399-1.

H.2 C&c ky hiéu va don vij

As dién tich trng suét danh nghia cla bu I6ng, (mm?) (xem EN ISO 898-1);
ewm ty 1€ em = (Mmax - Mumin)/Mm;

Fo Iyc bu 16ng xac dinh trong qua trinh thdr nghiém (kN);

Fm gia tri trung binh clia s6 i cac gia tri kiém tra Fy; cho Fy (KN);
Fo.c tai (ng suét trwdc yéu cau 0,7 fup As (KN);

fun cwdng do bu 16ng danh nghia (Rm) (MPa);

Mi gia tri rieng cia mémen xoan lién quan dén Fpc (Nm);

Mm gia tri trung binh ctia s6 tht i cac gia tri M (Nm);

Mumax gia tri I6n nhét ctia sé thw i cac gia tri Mi (Nm);

Mumin gia tri nhd nhét cta sé th i cac gia tri Mi (Nm);

M test gia tri tham chiéu mémen (Ni) (xem 8.5.2 b));
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Swm d6 léch chuan wéc tinh clia sé thir i cac gia tri M (kN):;

Vi hé s6 bién thién cla sb thv i cac gia tri M;;

Ve hé s bién thién cta sb thiv i cac gia tri Fu;;

Bp, gia tri riéng clia goc 8 ma tai d6 lwc bu 16ng 1an dau tién dat dén gia tri Fpc (°);
01 gia tri riéng clia géc 6 ma tai d6 lwc bu 16ng dat gia tri I&n nhat Fu,i max (°);

02 gia tri riéng cua goéc 6 tai dé phép thr dirng lai (°);

ABy; chénh léch goc riéng (61, - 6p)) (°);

AB,; chénh léch goéc riéng (62, - 6p)) (°);

AB,min  gid tri yeu cau tdi thiéu clia chénh léch goc AB,;inhw quy dinh trong tiéu chuin san pham

lién quan (°).

H.3 Nguyén tac cta thtr nghiém

Thir nghiém cé kha nang do cac théng sb sau trong qua trinh siét chat:

- lwc bu l6ng;

- mO-men xoan, néu can;

- chuyén dong twong dbi gitra dai 6c va bu 16ng, néu can.

H.4 Thiét bj thiv nghiém

Thiét bi do lwc bu 16ng c6 thé phu hop véi EN 14399-2, hodc thiét bi co khi hodc thiy lwe nhw cdm bién
lwe, mién 1a dd chinh xac cua thiét bi do lwc bu 16ng dap (rng cac yéu cau néu trong H.8. Thiét bi do luc
bu 16ng phéi dwoc hiéu chuén it nhat mét 1an méi nam (hoac thwdng xuyén hon néu nha san xuét thiét

bi khuyén nghi) b&i co quan thir nghiém dwoc cong nhan.

Co-lé mé-men xoén duoc st dung cho thtr nghiém phai 1a mét trong nhirng thiét bi dwoc st dung tai
hién trwéng. Chung phai cung cdp pham vi hoat ddng phu hop. Cé thé st dung c& | tay hodc co &
dién, ngoai trir c& 1& chdng va dap. Yéu cau vé dd chinh xac dbi vai co 18 1a + 4 % dbi véi phwong phap
moémen xoan hodc + 10 % dbi véi phwong phap két hop néu thich hop. Co 1é lwc phai dwoc hiéu chuén

it nh4t mot 1an méi nam (hoac thwdng xuyén hon néu nha san xuét khuyén nghi).
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H.5 Mau thr nghiém

Cac phép thir riéng biét phai dwoc thwe hién trén cac mau dai dién tir mi 16 lién két mau co lién quan.
Céc mau thlr nghiém phai dwoc chon sao cho tat ca cac khia canh lién quan trong diéu kién cla chung

la twong tw nhau.

CHU THICH: Biéu kién hién trwéng cla cac lien két, déc biét 1a tinh n&ng boi tron, cé thé thay ddi néu chung tiép xtc véi cac

diéu kién mai trwong khéc nghiét tai hién trwéng hodc néu chung dwoc lwu trik trong mét thoi gian dai.

Cac mau dai dién phai bao gdm mét sé bu 16ng, dai bc va vong dém ctia méi 16 kiém tra. Cac mau duoc

st dung cho cac thir nghiém khéng dwoc st dung lai cho cac thir nghiém béd sung hodc trong két cAu.
H.6 Thiét 1ap kiém tra

Viéc bb tri thi nghiém (xem Hinh H.1) c6 thé bao gébm cac miéng ném can thiét d& phu hop voi thiét b
do.

Céac mau thir nghiém va miéng ném phai dwoc dinh vi sao cho:

- thanh phan ctia mau twong tw nhw viéc ng dung trong thuc té;

- mot miéng dém vat mép hodc miéng ném vat mép dwoc dat dwdi dau bu 16ng;
- mot vong dém dwoc dat dwdi dai bc khi dai bc bi quay trong qua trinh siét chat;

- chiéu dai kep bao gém miéng ném va (cac) vong dém la chiéu dai tdi thiéu cho phép trong tiéu chuan

san pham lién quan.

1
— [
3I—F L]

4_-—-—"'"

CHU DAN:
a chiéu dai kep Xt

1 dai 6¢
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2 vong dém dwéi dai bc khi dai 6¢ quay trong qua trinh siét chat
3 Vong ném
4 thiét bj do d6 cang bu l6ng
5 vong dém vat mép ctia cum Iap rap hodc miéng ném vat mép
6 dAu bu léng
Hinh H.1 - Chi tiét dién hinh cua thiét bj do Iwc cing

H.7 Quy trinh thdr nghiém
Cac phép thir cé thé dwoc thwe hién trong phong thi nghiém hodc & noi khac trong cac diéu kién thich
hop. Phwong phap duwoc st dung dé siét chat phai gibng nhuw phwong phap dwoc sir dung trén cong
trwong.
CHU THICH: Trong mét s trudng hop nhét dinh, c6 thé thuan tién hon khi yéu cdu nha san xuét san phdm kiém tra xem cac
cum bu 16ng van dap (rng cac déc tinh da khai bao khi van chuyén hay chua.
Phai thwc hién di cac phép do v& mémen xodn, lwc cang bu 16ng twong (rng va, néu can, chuyén dong
quay twong &ng ctia bd phan dwoc quay dé cho phép danh gia két qua thtr nghiém theo H.8.
Ca bd phan cb dinh va vong dém nam dwdi bd phan quay déu khong dugc quay trong qua trinh thir
nghiém.
Co s& cuUa viéc hiéu chuan la ghi lai cac gia tri mémen M; lién quan dén lyc bu I6ng Fu,i va lién hé cac
gia tri d6 v&i lwe cdng (rng suét trwde trong bu 16ng theo ty 18 Fpc= 0,7 fup As.
Déi véi phwong phap mémen xoén, thir nghiém phai duwoc két thic khi thda man bat ky didu kién nao
sau day:

a) lwc bulong vwot qua 1,1 Fyc;

b) géc quay cla dai 6c vwot qua (6, + AB:) val hodc (6 + AB2min), Néu dwoc yéu cau;

c) xay ra hong bu léng do dut gay.
H.8 Danh gia két qua kiém tra
Tiéu chi vé gia tri mdmen xoan I&n nhat cho phép dbi véi phwong phap két hop dwoc néu trong Bang
H.1 trong do gia tri mémen do duwgc M; dwoc xac dinh bang (rng suét trwdc trong mot bd cum bu 16ng

dén gia tri chinh xac 0,75 Fpc.
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Bang H.1 - Gia tri téi da cho ew déi véi phwong phap két hop

S6 (i) bai kiém tra 3 4 5 6

em = (Mmax = Mmin)/Mm 0,25 0,30 0,35 0,40

Pidu kién thir nghiém thiét bi bat budc:

tinh bat dinh cla thiét bi cing bu 16ng da hiéu chuan + 6 %, sai s6 |&p lai + 3 %, dd chinh xac clia c&

|&é mé-men xoan da hiéu chuan + 4 %, sai s 13p lai + 2 %.

Tiéu chi chdp nhan cho phwong phap mé men xoan phai dwa trén tam gia tri mé men xoan do dwoc

My.s dwoc xac dinh bang &rng suét trwdc trong mét bd tam cum bu 16ng véi gia tri chinh xac la 1,10 Fo.c.
Két qua mdmen xo0an M,,7n (ng suét trwdc dwa trén tt ca tam thir nghiém nay nhw sau:
M TN = (Mmax + Mmin)/2 (H.1)
v&i yéu cau rang:
(Mmax - Mmin) < 0,20 Mr,TN (H2)
Néu dwoc yéu cau kiém tra, tiéu chi chdp nhan cho cac phép quay A6: va A6, phai la cac tiéu chi trong
Phan lién quan cla loat EN 14399 dbi v&i cac lién két trong 16 1&p rap.

CHU THICH 1: Cac phép quay A6 va AB. duoc thé hién trong EN 14399-2: 2015, Hinh 2.

Néu cac chuyén dong quay dwoc kiém tra, thi phai do Iwc cang Ién nhat cha bu 16ng (tic 1 luc twong
(ng v&i chuyén ddng quay A6:). Yéu cau la lwc cang Ién nhét phai bang hodc I&n hon 0,9 fup As VG fub

va As dwa trén cac gia tri danh nghia.

Tiéu chi chap nhan déi véi phwong phap HRC phéi dwa trén (rng suét trude tir tdm bu 16ng sau khi dit
chét truc.

Céc yéu ciu sau duoc ap dung:

a) giatririéng cua Fy 2 Fpc;
b) gia tri trung binh Fn 21,1 Fpc;
c) hé sbé bién thién Fu; Ve < 0,06.

Tiéu chi chdp nhan déi véi phwong phap DTI phai dwa trén viéc do (rng suét trwéc trén tam bu 16ng khi
céac bién dang ciia phan nhd ra clia may do vira dat dén cac gia tri cho trong EN 14399-9.
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Yéu cau sau ap dung cho tat ca tam gia tri mau cla Fu.;:
Fpc<Fbi=<1,2Fpc
CHU THICH 2: Gi4 tri Fp,c dwoc cho trong Bang 18.
H.9 Bao cao thte nghiém
Thong tin téi thiéu sau phai dwoc dwa vao bao co thir nghiém:
- ngay thr nghiém;
- s6 nhan dang cla 16 |&p rap hoac 16 I&p rap mé rong:
- s6 lwong cac cum dwoc thir nghiém:;
- su chi dinh cta cac chét;
- du nhan cda bu 16ng, dai 6c va vong dém;
- |&p pht ho&c I&p hoan thién bé& mat va tinh trang bdi tron; néu cé lién quan, mod ta cac thay ddi trén
bé mat do tiép xuc v&i dia diém:;
- chiéu dai kep th&r nghiém:;
- chi tiét vé thiét lap kiém tra va céc thiét bi dwoc str dung dé do lwc cadng va mdémen xoan;

- cac nhan xét lién quan dén viéc thwc hién cac thi nghiém (bao gébm cac diéu kién thir nghiém dac biét

va quy trinh nhw viéc xoay dau bu 16ng);
- cac két qua thtr nghiém theo Phu luc nay;

- cac thong sb ky thuat vé viéc rng suét trwdc cla céac lién két lién quan dén 16 kiém tra dwoc thir

nghiém;
- chirng chi hiéu chuan cho c& 1@ mémen va thiét bi do lwc da hiéu chuan.

Bao cdo thr nghiém phai dwoc ky tén va ghi ngay thang.
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Phu luc |

(tham khao)
Xac dinh tén that do siét trwéc doéi véi chiéu day 1&p phu bé mat
1.1 Yéu cau chung

Déi vai cac lién két bu long (rng suét trudc, cac bé mat tiép xtic ma cac Iép phi dwoc ap dung cho méi
bé mat day hon 100 um hodc bao gébm vat liéu dic biét dé bi rao thi nén kiém tra kha nang théat thoat

(rng suét truée.

Khi thich hop, Bang I.1 c6 thé dwoc st dung lam co s& tham chiéu dé kiém tra tinh phu hop cla cac
|&p phi bé mét va wéc tinh kha nang that thoat (ng suét trudc. Hé thdng son chi dinh dwoc siv dung
trong Bang |.1 dwoc quy dinh trong TCVN 12705-5:2019 (ISO 12944-5:2018). Bang I.1 gia dinh rang
cac bé mat dwoc phu trén ba 1&p dwoc kéo lai véi nhau bang lién két (ng suét truwdc voi tat ca cac bé
mat dwoc phu (tire [a sdu bé mét pht dwoc ép lai véi nhau bao gdm cac bé mat bén ngoai bén duwdi
vong dém hodc dai 6¢c hodc dau bu 16ng). Cac gidi han vé chiéu day I&p pht giad dinh trong Bang 1.1 1a
chiéu day mang son khé (DFT) ctia cac mau thir nghiém nam trong pham vi danh nghia ctia DFT + 20
%.

Néu khong, c6 thé thuc hién thir nghiém theo 1.2. Muc dich cla th» nghiém la lién hé sy that thoat tng

suét trudc vai chiéu day tdi da cho phép cuia cac I6p son.

Muc dich ctia thir nghiém khéng phai la dé danh gia anh hwdng dén hé sb ma sat ctia son trén bé mat

bong tréc cla cac lién két rng suét trudc chéng truot.

CHU THICH 2: kha n&ng that thoat cta tai (rng suét trwdrc khdng qua 10% dwoc xem xét trong cac phwong phap siét chat quy
dinh trong 8.5.
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Bang 1.1 - Kha nang that thoat (rng suat trwwéc tir cac 1&6p pha/ hé thdong phua két hop

v&i cac bé mat tiép xdc trng suat trwdc

Hé théng son/ pha
(Xem TCVN 12705-5:2019 (ISO
12944-5:2018) dé biét chi tiét day
da vé hé théng)

Tham chiéu hé théng
trong TCVN 12705-
5:2019 (ISO 12944-

5:2018)

Kha nang that thoat (rng suat

trwoc

Ma kém nhdng néng khéng son theo
TCVN 5408:2007 (1ISO 1461:1999)

Khéng c6 san

Puoc liét ké dudi dang

gia tri tham chiéu

Thét thoat tai rng suét trudc <
10 %

Thich hop trong tat ca céac lién

két bu long &ng suét trwdc 2°

Son 16t kém silicat kim loai kiém

Khéng c6 san

Théat thoat tai rng suét trwdc <
10 %

Mét 16p 2 goi-EP hodc -PUR phu voi A 3.10 Thich hop trong tat ca cac lién
Zn (R) két bu long trng suét trudc 2P
Hé théng pht nhiéu 16p 1 g6i-PUR véi A3.11 Thét thoat tai rng suét truwdc <
zn (R) A4.13 30 %
Ad.14 Thich hop trong lién két bu 16ng
Loai A va D theo EN 1993-1-8
A4.15

dwoc siét trwdc cho muc dich
st dung (vi du: dd bén hoac

giam thiéu bién dang)

L&p pht PVC/ két hop PVC véi bat ky
I&p phti AK c6 chiéu day nao hodc I6p
phi AYHydro c6 chiéu day hon 120

Mm

Khoéng c6 san

Thét thoat tai ’rng suét truwéc >
30 %
Khong phu hop véi cac cau kién

trong lién két siét trwée

2 Tinh phu hop v&i cac bé mét ma sat, xem Bang 17

b Trong céc lién két bu Iéng Loai B, C va E theo EN 1993-1-8, c6 thé can tién hanh thiét ké két cau
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v&i 0,9 Fp,C hodc (trong trwdng hop la phwong phap mé-men xoan) dé chi dinh tai ('ng suét truéc

va cum bu léng cé thé duoc siét chat lai sau mot vai ngay

[.2 Quy trinh thir nghiém

DPéi vo&i cac 16p phi/ hé théng pha khéng duorc liét ké trong Bang 1.1, hodc néu nhiéu hon hai thanh
phan phi dwoc ép lai véi nhau, can tién hanh cac quy trinh thir nghiém dé danh gia kha nang théat thoat

tai ng suét trudce.

Néu st dung nhiéu hon ba miéng dém hoac miéng ném dwoc pha, thi khd ndng that thoat cé thé duoc

danh gia dwa trén Bang |.1 xem xét dén téng s6 bé mat dwoc phi cé trong lién két (rng suét trude.
Quy trinh sau dwoc dé xuét:

a) Cac mau thir phaila 2 tAm 170 mm x 170 mm x 10 mm va 1 tAm 170 mm x 170 mm x 20 mm

v&i 9 16 xuyén déu nhau cé dwéng kinh 18 mm (xem Hinh 1.1);

e e _ e
e e e
e @, e

CHU DAN:
1 chiéu dai kep
Hinh 1.1 — Vi du vé mau the

b) Cac tAm th&r nghiém phai dwoc phi bang hé théng son trén ca hai mat;

c) Céc tdm phai dwoc lién két véi nhau bang cach sir dung 9 cum bu 16ng M16 x 70 mm siét trwde/
dai 6¢/ vong dém dwoc ma kém nhing néng theo EN 1ISO 10684;

d) Cac lién két phai dwoc siét trwdc theo phwong phap lién quan néu trong 8.5;

e) Viéc that thoat (rng suét trwdc phai dwoc danh gia dwa trén sy thay doi chiéu dai cia chiéu dai

kep clia cum bu 18ng trong khodng thi gian it nhét 1a 30 ngay.
Cac két qua thir nghiém phai dwoc lap thanh van ban.

1.3 Quy
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Phu luc J
(tham khao)
Bu 16ng phun nhwa
J.1 Yéu cau chung
Phu luc nay cung cép théng tin vé viéc cung cép va st dung bu 16ng phun nhua.

Bu 16ng phun cé thé dwoc st dung nhw 1a bu 16ng khong siét truédc hodc cé siét trudc, néu dwoc chi
dinh. Viéc l4p day khoang tréng gitra bu 16ng va bé mat bén trong ctia 16 dwoc thue hién bang cach
bom nhya théng qua mét 16 nhé trén dau bu 16ng nhw thé hién trong Hinh J.1. Sau khi phun va déng

ran hoan toan nhua, lién két c6 kha nang chéng trwot.

W

N N —
N

—

! NH\—H N—
D

I

IA
CHU DAN:
1 16 phun
2 vong dém vat mép
3  nhuwa
4 ranh thoat khi vong dém

Hinh J.1 - Bu 1dng phun trong mét méi néi chong kép
Bu I&éng phun phai dwoc 1am bang vat liéu phu hop véi Diéu 5 va dwoc st dung theo Diéu 8 dwoc bb
sung b&i cac khuyén nghi trong Phu luc nay.
CHU THICH: Théng tin chi tiét dwoc néu trong ECCS s6 79.

J.2 Kich thwérc 16

Khe hé danh nghia dbi v&i bu 16ng trong 16 phai la 3 mm. Déi véi bu 16ng nhé hon M27, khe hé cé thé

gidm xudng con 2 mm, nhw quy dinh trong 6.6 dbi vai 16 tron théng thudng.
J.3Bulong
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DBAau bu 16ng phai c6 16 c6 vi tri va kich thwéc nhw quy dinh trong Hinh J.2.
Néu st dung cac loai du phun khac vé&i dau phun nhua, thi canh cé thé can phai dwoc vat mép dé

dam béao du do kin.

Kich thwéc tinh bang milimét

K12
K/
\
K
o .

15

CHU DAN:
1 dAu phun cua thiét bi phun
Hinh J.2 - L6 trén dau bu Iéng
J.4 Vong dém

Dwéi dau bu 16ng, nén str dung mét vong dém dac biét. Pwong kinh trong ctia vong dém nay phai Ién
hon dwéng kinh thue cla bu 16ng it nhat 0,5 mm. Mét mat phai dwoc gia cong theo Hinh J.3 a) hodc
J.3 b) trong d6 kich thuéc tinh bang mm.
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Kich thwéc tinh bang
milimét

0,255
0,255

|
¢ Y e AN AN |
d1 * d1 * Q§ ____ﬁ_

e EEE— o ———
d;
-y
a) Khoan b) Vat mép

Hinh J.3 - Céng tac chuan bj vong dém dé st dung dw&i dau bu léng

Vong dém dwéi dau bu 16ng phai dwoc dinh vi véi phan x& ranh vé phia dau bu 16ng.
Dwéi dai bc, nén str dung vong dém dac biét cé ranh theo Hinh J.4. Cac canh cla ranh phai nhan va
tron.

Vong dém dwéi dai 6c phai dwoc dinh vi véi ranh vé phia dai 6c.

CHU DAN:
1 rénh
Hinh J.4 - Céng tac chuan bj vong dém dé sir dung dwéi dai 6¢
J.5 Pai 6c
Céc dai 6c co thé dwoc cho la d& du chac chan bang nhya.
1.6 Nhya

Nén s dung loai nhya hai thanh phan.
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Sau khi tron hai thanh phan, khéi phai c6 d6 nhét, & nhiét d6 moi trwdng trong qua trinh 1ap dét, cac
khe hep trong lién két bu l6ng sé& dworc 1ap day dé dang. Tuy nhién, qué trinh chay cla khdi phai dirng

lai sau khi d4 loai bd ap suat phun.
Thoi gian bdo quan cla nhwa phai it nhat 14 15 phat & nhiét d6 mai trwong.

Néu khéng co6 sdn dir liéu, can tién hanh cac quy trinh thir nghiém dé xac dinh nhiét do va thoi gian

doéng ran thich hop.

Do bén chiu lwc thiét ké ctia nhwa phai dwoc xac dinh twong tw nhw quy trinh xac dinh hé sé trwot nhw

quy dinh trong Phu luc G.

J.7 Siét chat

Viéc siét chat cac bu 16ng theo Diéu 8 phai dwoc thye hién trudc khi bat dau quy trinh phun.
J.8 Lap dat

Viéc I&p dat phai dwoc thue hién theo cac khuyén nghi do nha san xuét sdn pham dua ra.

Nhiét dd ctia nhwa phai tr 15 ° C dén 25 ° C. Trong thoi tiét qua lanh, nhwa va néu can, cac ciu kién
thép nén dwoc lam néng trwdc. Néu nhiét do qua cao, cé thé dung dat nan dé déng 16 trén dau va ranh

trong vong dém ngay sau khi bom.

Két ndi phai khong c6 nuérc tai thdi diém phun.

CHU THICH: Néi chung can phai loai bd nwéc vao mét ngay thoi tiét kho réo trwdc khi bat du quy trinh phun.
Thoi gian dong ran phai sao cho nhua dwoc dong ran trudc khi két cdu dwoc gia tai.

Cho phép gia nhiét sau khi phun dé giam thoi gian déng rén, néu can.

Trong mét s trwéng hop, v.d. thdi gian sira chiva cAu dwdng sét co thé kha ngan. Dé gidm thoi gian
doéng ran (con khoang 5 gi®), mdi ndi co thé dwoc gia nhiét dén tdi da 50 ° C sau khi thdi gian bdo quan

da tréi qua.
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Phu luc K

(tham khao)

Hwéng dan vé so doé phat trién va ste dung WPS

Bang K.1 — So d6 phat trién va sir dung WPS

Phat trién so bo pWPS

l

Tham dinh cGa quy trinh han bang mot phwong phap theo 7.4.1 (WPQR)

l

Chuén bi WPS dé san xuét dwa trén ho so thdm dinh quy trinh han lién quan (WPQR)

l

S dung WPS cho 5 méi han dau tién trong qua trinh san xuét véi pham vi NDT theo 12.4.2.2

!

S dung WPS sau 5 méi han dau tién trong qua trinh san xuét véi pham vi NDT theo 12.4.2.3
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Phu luc L

(tham khao)
Hwéng dan Iwa chon cac cap kiém tra méi han
L.1 Yéu cau chung

Dé&c diém k¥ thuat ctia EXC c6 thé khéng phai ltc nao cling dd dé phan biét cac tiéu chi chap nhan va
mirc do kiém tra dbi véi cac mdi han/ chi tiét cé tm quan trong hodc mirc dd nghiém trong khac nhau.

Diéu nay c6 thé dan dén nhirng diéu sau:

a) cac tiéu chi chap nhan cé thé tré nén qua khé dbi véi cac mbi han khéng quan trong;
b) muc do kiém tra quy dinh c6 thé tré nén qua I&én dbi véi cac mdi han khéng quan trong;

c) viéc kiém tra quy dinh c6 thé bd sét cac vi tri quan trong.

Viéc str dung cac I1&p kiém tra mébi han (WIC) c6 thé hiru ich trong viéc dinh hwéng pham vi va mire do
phan trdm cuda viéc kiém tra bd sung theo mirc dd nghiém trong ctia méi han. Piéu nay cé thé cé loi ca
tir khia canh an toan va tir quan diém kinh té vi c6 thé tranh dworc viéc kiém tra va stra chira khéng can
thiét.

Lwa chon ban dau ctia cac I16p kiém tra mbi han (WIC) phai tinh dén kha nang xuét hién cac khuyét tat
dbi v&i cac cu hinh méi han cu thé (vi du: cac médi han duoc thi cong trong cac diéu kién khé khdn nhw
mbi han trén cao, mdi han tai ché, mdi han cho cac phu kién tam thoi). Sau d6, cac Idp kiém tra mdi
han (WIC) c6 thé dwoc gidm bét hoac I&p dat lai dwa trén kinh nghiém trong san xuét. Kinh nghiém nay

can dwoc xem xét riéng cho tirng quy trinh han va dia diém san xuét.
L.2 Tiéu chi lwa chon

Néu cac cép kiém tra méi han dwoc str dung thi Bang L.1 cung cp hwéng dan vé phwong phap cé hé
thdng dé Iwa chon cap kiém tra mdi han, Bang L.1 dwa trén cac tiéu chi sau dé lwa chon:

a) ng dung cta do bén mai;

b) hau qua cla sw hdng héc ciia méi han dbi vai két cau;

c) huwéng, loai va mirc do clia (rng suét.
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Bang L.1 — Hwéng dan phwong phap lwa chon I1&p kiém tra méi han

Mdrc dd (rng Hau qua do (’ng suat trong méi han ® Cap kiém
dung cta do héng khép tra méi han
A 2t a ~ X =n
bén moi hoac cau kién (WIC)
C
ng dung cla | BDang ké® Mbi han c6 hwéng cla (ng suét chinh déng WIC5
dd bén mai cao ngang v&i mbi han (tir 45° dén 135°)
Mbi han c6 hwéng cla (ng suét chinh dong WIC4

ngang v&i méi han (t -45° dén +45°)

Khong dang ké | Méi han c6 huwéng cla (rng suét chinh dong wIC3

c ngang v&i méi han (tr 45° dén 135°)

Mbi han cé hwéng cia ¢ng suat chinh dong WIC2

ngang v&i méi han (ttr -45° dén +45°)

Khéng mai Pang ké ® Mbi han cé &ng suét kéo ¢ cao ngang véi mbi WIC5

(nghia la ban han

tinh dién) hoac - - - -
. > MOi han c6 ng suat kéo thap ngang vé&i moi han WIC4
(rng dung cua

. B \ o , X < d

d6 bén méi thap va/ hoac trng suat cat © cao

Khéng dang ké | Bbi véi mbi han EXC3 hodc EXC4 véi (rng suét WIC3

c kéo ¢ cao ngang vé&i mdi han

Tét ca cac mdi han chiu lwc khac ngoai trir cac WIC2

mdi han trong EXC1

Mbi han EXC1 va cac méi han khéng chiu luc WIC1

a Ung dung cta dd bén mai thap c6 nghia la lién két vdi tudi tho mai tinh toan dai hon 4 1an tudi

tho mai can thiét.

b Hau qua quan trong cé nghia la sw héng héc ctia mot khép hodc cau kién sé dan dén:
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- ¢6 thé xay ra nhiéu thiét hai vé con ngudi; va/hosc;

- 6 nhiém dang ké&; va/hoac;

- hau qua tai chinh I&n.

¢ Hau qua co thé dwoc danh gia 1a Khong dang ké néu két cau da dwoc cung cép da cuong do

con lai dé dap wng cac hanh dong ngiu nhién cu thé.

d ng suét cao 1a rng suét (gan nhw) tinh vwrot qua 50% kha ndng chiu kéo hodc cat ctia mbi han,

néu thich hop. Nguoec lai, (rng suét thAp. Can dac biét xem xét viéc lwa chon WIC trong do (ng suét

chinh theo huwéng xuyén subt chidu day cha vat liéu gbc.

L.3 Pham vi cta thte nghiém bé sung

Bang L.2 quy dinh mlrc 6 va phwong phap kiém tra bd sung lién quan dén cac cap kiém tra mbi han.

Bang L.2 - Phan tram mic dd thir nghiém bd sung theo WIC

Lép kiém tra

moi han

Loai khép RT uT MT/PT
(WIC)
WIC5 Mbi han dbi dau tham nhap hoan toan cling 10 100 100
hang
Mébi han chir T tham nhap hoan toan 0 100 100
Mbi han tham nhap mét phan véi mirc do 0 20 100
tham nhéap Ién hon 12 mm
Céac mdi han tham nhap moét phan khac va tét 0 0 100
ca cac mdi han goc
WIC4 Mbi han dbi dau tham nhap hoan toan cling 5 50 100

hang
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Mbi han chir T tham nhap hoan toan 50 100
Mébi han tham nhap mét phan véi mirc do 10 100
tham nhap Ién hon 12 mm
Cac méi han tham nhap moét phan khac va tat 0 100
ca cac mbi han goc

WIC3 Mbi han dbi dau tham nhap hoan toan cling 20 20
hang
Mbi han chir T tham nhap hoan toan 20 20
Mbi han tham nhap mét phan véi mirc do 5 20
tham nhéap lén hon 12 mm
Cac méi han tham nhap mot phan khac va tat 0 20
ca cac mbi han géc

WIC2 Mbi han dbi dau tham nhap hoan toan cling 10 10
hang
Mbi han chir T tham nhap hoan toan 10 10
Mbi han tham nhap mét phan véi mirc do 5 5
tham nhap I&n hon 12 mm
Céac méi han tham nhap mét phan khac va tat 0 5
ca cac mbi han géc

wIC1 Tét ca cac loai khép 0 0
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Phu luc M
(quy dinh)
Phwong phap tuan tw dé kiém tra lién két
M.1 Téng quat

Phwong phap tuan tw dé& kiém tra chét phai dwoc thuwe hién theo cac nguyén téc trong TCVN 7790-

5:2008, muc dich |a dwa ra cac quy tic dwa trén tién trinh xac dinh tirng buwédc cac két qua kiém tra.

TCVN 7790-5:2008 dwa ra hai phwong phéap thiét 1ap ké hoach lay mau tuan ty: phwong phap sé va
phwong phap dd thi. Phuwong phap dé thi dwoc ap dung dé kiém tra chét.

Trong phwong phap db thi (xem Hinh M.1), truc hoanh la sé chét dwoc kiém tra va truc tung 1a sb chét
bi I6i.

Cac dwong trén biéu dé xac dinh ba vung: ving chap nhan, vung tir chéi va ving do dw. Mién 1a két
qua kiém tra ndm trong viing do du, viéc kiém tra dwoc tiép tuc cho dén khi 6 tich |Gy xuét hién trong
viing chap nhan hoéc ving loai bd. Ch4p nhan cé nghia 14 khéng can kiém tra thém mau niva. Hai vi

du duwoc dwa ra dwdi day.

L
4
, 1 R
- /
___.-"
Y 2 — = :
-~ L1
/ ; 2 ______.--""
1 - —
/|7 ff 3
0 ; ‘_____,,..-- .
o0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
X
CHU DAN:
X sblwong chét dwoc kiém tra Vi DU:
) P Buongdau s thir 2. 6 va 12 b 131,
Y sO lwong chot bi 16i cham:
Thoat khai viing do dy vao viing tir chéi.
1 vung twr chéi Nét diet: Két qua 1a "tr chéi"
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2 vung do dw Chét thtr 4 va the 8 b 16i.

3 vuing chap nhan Viéc kiém tra dwoc tiép tuc cho dén khi vwot qua ranh

gi¢i clia day chuyén doc. K&t qua Ia "sw chdp nhan"
Hinh M.1 - Vi du vé so’ do kiém tra tuan tw
M.2 Ap dung

Cac so d6 sau, Hinh M.2 (kiéu tuan tw A) va Hinh M.3 (kiéu tuan tw B) dwoc ap dung néu cé lién quan.

a) Kiéu tuan tu A:

1) sb lwong chét téi thiéu dwoc kiém tra: 5

sb lwong chét tbi da dwoc kiém tra: 16

|
4
3
.—-*"{
—-""/
Y 2 ...-—""4/
|-
1 ——
/
.-/f
0 ] -
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
CHU DAN:
X sb lwong chét dwoc kiém tra
Y sb lwong chét bi 16

Hinh M.2 - So d6 tuan tw loai A

b) Kiéu tuan tw B:

2) sb lwong chét tdi thiéu dwoc kiém tra: 14

sb lwong chét tdi da dwoc kiém tra: 40
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]

T
0 1]
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42

1 3 &5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 256 27 29 31 33 35 37 39 41

CHU DAN:
X sb lwong chét duoc kiém tra
Y sb lwong chét bi 16

Hinh M.3 -So d6 tuan tw loai B
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Thw muc tai liéu tham khao

[1] EN 508-1, Roofing and cladding products from metal sheet - Specification for self-supporting of steel,
aluminium or stainless steel sheet - Part 1: Steel

[2] EN 508-3, Roofing products from metal sheet - Specification for self-supporting products of steel,
aluminium or stainless steel sheet - Part 3: Stainless steel

[3] EN 1990, Eurocode - Basis of structural design

[4] EN 1993-1-1:2005, Eurocode 3: Design of steel structures - Part 1-1: General rules and rules for
buildings

[5] EN 1993-1-11, Eurocode 3 - Design of steel structures - Part 1-11: Design of structures with tension

components

[6] EN 1993-5, Eurocode 3 - Design of steel structures - Part 5: Piling

[7] EN 1994 (all parts), Eurocode 4: Design of composite steel and concrete structure
[8] EN 10020, Definition and classification of grades of steel

[9] EN 10027-1, Designation systems for steels - Part 1: Steel names

[10] EN 10027-2, Designation systems for steels - Part 2: Numerical system

[11] EN 10079, Definition of steel products

[12] EN 10162, Cold rolled steel sections - Technical delivery conditions - Dimensional and cross-

sectional tolerances
[13] EN 12063, Execution of special geotechnical work. Sheet-pile walls
[14] EN 12699, Execution of special geotechnical works - Displacement piles

[15] EN 13438, Paints and varnishes - Powder organic coatings for hot dip galvanised or sherardised

steel products for construction purposes
[16] EN 14199, Execution of special geotechnical works - Micropiles

[17] EN 15773, Industrial application of powder organic coatings to hot dip galvanized or sherardized

steel articles [duplex systems] - Specifications, recommendations and guidelines
[18] EN ISO 2320, Fasteners - Prevailing torque steel nuts - Functional properties (ISO 2320)

[19] EN ISO 4628 (all parts), Paints and varnishes - Evaluation of degradation of coatings - Designation
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of quantity and size of defects, and of intensity of uniform changes in appearance

[20] EN ISO 7040, Prevailing torque type hexagon regular nuts (with non-metallic insert) - Property
classes 5, 8 and 10 (ISO 7040)

[21] EN ISO 7042, Prevailing torque type all-metal hexagon high nuts - Property classes 5, 8, 10 and
12 (ISO 7042)

[22] EN ISO 7719, Prevailing torque type all-metal hexagon regular nuts - Property classes 5, 8 and 10
(ISO 7719)

[23] EN ISO 9000, Quality management systems - Fundamentals and vocabulary (1ISO 9000)
[24] EN 1SO 10511, Prevailing torque type hexagon thin nuts (with non-metallic insert) (ISO 10511)

[25] EN I1SO 13920, Welding - General tolerances for welded constructions - Dimensions for lengths and
angles - Shape and position (ISO 13920)

[26] EN ISO 17663, Welding - Quality requirements for heat treatment in connection with welding and
allied processes (ISO 17663)

[27] EN ISO/IEC 17020, Conformity assessment - Requirements for the operation of various types of

bodies performing inspection

[28] EN ISO/IEC 17024, Conformity assessment - General requirements for bodies operating

certification of persons

[29] CEN ISO/TR 3834-6, Quality requirements for fusion welding of metallic materials - Part 6:
Guidelines on implementing 1SO 3834 (ISO/TR 3834-6)

[30] ISO 1803, Building construction - Tolerances - Expression of dimensional accuracy - Principles and
terminology

[31] ISO 3443-1, Tolerances for building - Part 1: Basic principles for evaluation and specification

[32] I1SO 3443-2, Tolerances for building - Part 2: Statistical basis for predicting fit between

components having a normal distribution of sizes
[33] ISO 3443-3, Tolerances for building - Part 3: Procedures for selecting target size and predicting fit

[34] ISO 7976-1, Tolerances for building - Methods of measurement of buildings and building products

-Part 1: Methods and instruments

[35] ISO 7976-2, Tolerances for building - Methods of measurement of buildings and building products
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- Part 2: Position of measuring points
[36] ISO 10005, Quality management systems - Guidelines for quality plans

[37] ISO 17123, Optics and optical instruments - Field procedures for testing geodetic and surveying
instruments

[38] ASTM A325, Standard Specification for Structural Bolts, Steel, Heat Treated, 120/105 ksi Minimum
Tensile Strength

[39] BCSA and Galvanizers Association Publication No. 40/05 - Galvanized structural steelwork - An
approach to the management of liquid metal assisted cracking; 2005

[40] DASt-Ri 022 — Guideline for hot-dip-zinc—coating of prefabricated load bearing steel components
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