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L&i néi dau

TCVN ***:20** dwoc bién soan dwa trén ISO 17554:2014
Reaction to fire tests — Mass loss measurement.

TCVN ***:20** do Vién Khoa hoc Céong nghé Xay dwng -
Bo xay dwng bién soan, B6 Xay dwng dé nghi, Téng cuc
Tiéu chudn Po lwong Chét lwong thdm dinh, B6 Khoa
hoc va Céng nghé cong bd.



TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN ***:20%*

Bién soan lan 1

THU NGHIEM PHAN NG VO'I LA — XAC DPINH TOC bO MAT
KHOI LUONG

Reaction to fire tests — Mass loss measurement

1 Pham vi &p dung

Tiéu chuan nay quy dinh mét phwong phap st dung mau vat liéu cé kich thwéc thu nhd dé danh gia
tbc d6 méat khéi lwong clia cAc mau c6 bé mét phang co ban d&t theo phwong ndm ngang chju tac
dong clia cac mire nhiét bire xa cé kiém soat véi dau danh Itra bén ngoai trong diéu kién théng thoang.
Tbc d6 mét khéi lwong dwoc xac dinh bang viéc do khéi lweng mau va dwoc rat ra bang tinh toan. Thoi
gian bat chay (chay 6n dinh) cling dwoc do trong thir nghiém nay. Téc dé mét khéi lwong co thé dwoc
dung lam chi sé do gian tiép tbc d6 giadi phong nhiét cho nhiéu san phdm. Tuy nhién, day khéng phai 1a
thiét bj dung cho viéc xac dinh tbc d6 gidi phdng nhiét va tbc d6 mat khdi lwong dbéi véi mot sd san
pham ciing khong lién quan chat ché t&i tbc do gidi phong nhiét ctia ching. Nhixng sa&n phdm nhw vay
can duwoc thir nghiém theo 1SO 5660-1 dé cé danh gia ding vé sy giai phong nhiét.

2 Tiéu chuan vién dan
CAc tai liéu sau day gan lién véi viéc ap dung tiéu chuan nay. Di véi cac tai liéu tham khao c6 ghi
nam ban hanh thi chi &4p dung nhirng phién ban d6. Béi v&i nhivng tai liéu khéng ghi ndm ban hanh thi
ap dung phién ban méi nhat

ISO 5660-1, Reaction-to-fire tests — Heat release, smoke production and mass loss rate — Part 1:
Heat release rate (cone calorimeter method) /Thdr nghiém phan ung véi ldra — Tée do gidi phdng nhiét,
Sinh khéi va Suy gidm khéi lurong — Part 1: Téc dé gidi phong nhiét (phuong phap cén nhiét luong).

ISO 13943, Fire safety — Vocabulary / An toan chay — Tcr vung.

ISO 14934-3, Fire tests -- Calibration and use of heat flux meters -- Part 3: Secondary calibration
method / Ther nghiém chju lira — Hiéu chudn dau do théng lwong nhiét — Part 3: Phuong phép hiéu
chuén thev cép.

ISO 14697:2007, Reaction-to-fire tests -- Guidance on the choice of substrates for building and
transport products / Thiz nghiém phan dng véi It/ — Chi dén vé lira chon céac 16p nén cho thd nghiém
cac san phdm codng trinh nha va giao thong.

3 Thuat ngir va dinh nghia

Trong tiéu chuan naysr dung cac thuat ngir va dinh nghia cho trong 1ISO 13943 va dwa ra duwéi day:
3.1

Bé mat phang co ban (essentially flat surface)

Bé& mat ma do nhap nhd khéng déu ctia né so véi mot mét phang khéng vwot qua + 1 mm.
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3.2
Chay l6e (flashing )

S tén tai cia ngon Itra tai bé mat ho&c trén bé mat ctia mau thir trong thoi gian ngén hon 1 s.
3.3

Bat chay (Ignition)

Sw khéi dau clia sy chay 6n dinh nhw dinh nghia theo 3.9

34

Cwong dé burc xa nhiét (Irradiance)

Tai mot diém trén bé mét la ti sb cda thdng lwong nhiét birc xa tac ddng trén moét phan té vo cling bé

cta bé mat c6 chira diém do va dién tich ctia phan t6 dé.

CHU THICH s truyén nhiét ddi lwu 1a khéng dang ké trong truéng hop bé mat mau ndm theo phwong ngang.
Do dé, thuat nglr “cwong dd blrc xa nhiét” sé dwoc dung thay cho thuat nglr “théng lwgng nhiét”
trong toan bé Tiéu chuan nay vi né chi thj rd nhat cach thirc co ban cla truyén nhiét birc xa.

3.5

Vat liéu (Material)

M6t chét don 18 hodc mét hdn hop cac chét dwoc phan tan dong déu.

Vi du: kim loai, da, g6, bé téng, soi khoang va polyme.

3.6

Hwéng dat mau (Orientation)

Mat phang ma theo dé bé mat 16 Ira clia mau dwoc |ap dat trong qué trinh thtr nghiém véi mét thang
dirng hoac méat nam ngang hwéng |1én trén.

3.7

San pham (Product)

Vat liéu, vat liéu té hop hodc vat liéu ghép cung véi cac théng tin yéu cau déi véi ching.
3.8

MAu thte (Specimen)

Mau dai dién cho san pham dwoc dung thé nghiém cung véi mét I&p nén hodc cé sw gia cong nhét
dinh.

3.9

Chay én dinh (Sustained flaming)

Sw ton tai ctia ngon Itra tai hodc trén bé mat mau trong thoi gian Ién hon 10 s.
3.10

Ngon Itra chay khong én dinh (Transitory flaming)

Sw tén tai cia ngon Itra tai hoac trén bé mat mau trong thei gian tv 1 dén 10 s

4  Kihiéu



Bang 1 — Céac ki hiéu str dung trong tiéu chuan

TCVN ***:20**

Ki hiéu Dién giai Pon vi
As Dién tich bé mat 16 Ira ban dau ctia mau m?
M Khéi lwong ctia mau g
m, Khéi lwong ctia mau luc bat dau thtr nghiém g
my Khéi lwong ctia mau luc két thac thtr nghiém g
Mio Khéi lwong ctia mau khi mau mat 10 % téng khéi lvong g
Moo Khéi lwong ctia mau khi mau mat 90 % téng khéi lvong g
m Tbc d6 mét khéi lwong clia mau gls

Mmax Gia tri I6n nhét cda téc dd mat khédi lwong gls
Mat000 | Tdc dd mét khéi lwong trung binh trén mét don vij dién tich trong gm?¥/s
khodng 10 % va 90 % cua khdi lwong mét
If1so Tbc dd mét khéi lwong trung binh trong khodng thei gian bat dau gls
tr tig va két thic sau 180 s
300 Tbc dd mét khéi lwong trung binh trong khodng théi gian bat dau gls
tr tig va két thic sau 300 s
T Thoi gian S
tig Thaoi gian dén luc bét chay (khéi dau cha sy chay 6n dinh) s
At Quang cach thoi gian lay sé liéu thir nghiém S

5 Nguyén tac

Phwong phéap thé» nghiém dwoc st dung dé danh gia tdc dd mat khdi lwong va duoc thwe hién véi san
pham trong diéu kién thtr nghiém. Téc d6 mat khéi lwong dwoc xac dinh trén cac mau nhé cé tinh dai
dién dwoc dét trong moi trwdng théng gio tét.

6 Thiét bi

6.1 Téng quan

Thiét bi thtr nghiém vé co ban can bao gdm céc bd phan sau:

6.1.1 BO cap nhiét btrc xa hinh nén cut chay bang dién

6.1.2 Thiét bi can do khéi lwong mau

6.1.3 Khay dwng mau

6.1.4 Mach danh Itra
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6.1.5 Dau do thoéng lwgng nhiét

6.1.6 Hé théng phan tich va thu thap sb liéu

So db gian lwoc cla hé théng dwoc cho trong Hinh 1. Thiét bj nén dwoc dat duwdi hé thdng huat xa khi
phu hop véi tbc d6 dong nhd hon 0,025m3.s-1. Cac bd phan riéng 1& dwoc md ta chi tiét trong cac
phan sau:

Chu dan:

1. B phéan gia nhiét hinh nén cut
DPau danh Ira

MA&u the

BO do lwc

o

Hinh 1 - So d6 thiét bi

6.2 B cap nhiét birc xa hinh nén cut chay bang dién

Phan t&r phat xa cta bd cap nhiét bao gbm mét soi dét ding dién cé céng suét phat 1a 5 000 W & dién
thé hoat dong, dwoc quan chat thanh dang hinh nén cut (xem Hinh 2). B& cap nhiét dwoc boc bén
ngoai bang nén cut bang thép khéng gi hai 16p, & gitra dwoc chén day bang 16p bdng gbm cé chiéu
day danh dinh & 13 mm va khéi lwong riéng danh dinh & 100 kg/m3. Cwdng d6 birc xa tr bd cap nhiét
dwoc duy tri @ mre dat trwde bang cach didu chinh nhiét dd trung binh cta 3 dau do nhiét (loai K),
duwoc boc bang thép khong gi, dwoc cho la phi hop tuy nhién, cac hop kim Inconel, hodc céc vat liéu
tinh nang cao khac ciing cé thé dwoc chap nhan) dwoc bé tri dbi xirng va tiép xtc véi (khdng han vao)
phan t& cAp nhiét (xem Hinh 2).

Cac dau do nhiét (cap nhiét ngau) dwoc st dung la cac dau do nhiét dwoc boc bdo vé cé duwong kinh
ngoai la 3,0 mm vé&i dau néi ndng dé 16, hodc dung cac dau do nhiét duwoc boc bao vé cé dudng kinh
ngoai la 1,0 mm dén 1,6 mm v&i dau ndi ndng kin. Bd cap nhiét phai c6 kha nang san sinh cwéong do
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blrc xa trén bé mat mau dén 75 kW/m2 Cuwdng do birc xa nay phai dong déu trong mét dién tich 50
mm x 50 mm & tam cGa bé mat dé 16 ctia mau, sai léch trong khoang * 2 % cho cwéng dé birc xa 1a 50
KW/m?2,

Cac kich thuwéc do badng mm

11005 \
90 05
8005
m—.
< 0
+ d
g G o |
®
177+ 05
197405
Chu dan:

1. Vodbéntrong

L&p dém bang soi gébm
Dau do nhiét

Vo6 bén ngoai

Con ké

Phan t& cAp nhiét

o0k wnN

Hinh 2 — Cac bd phan ctia bé cap nhiét hinh nén cut

6.3 Tam chan birc xa

B6 cAp nhiét hinh non cut phai cé mét tAm chan birc xa cé thé thao 13p dwoc dé bao vé mau thlr tranh
cwdng do blre xa trwdc khi bat diu thir nghiém. TAm chén nay dwoc lam bang vat liéu khéng chay véi
tbng chiéu day khdng qua 12 mm.

Tam chén c6 thé 1a mét trong nhirng dang sau day:

- Puwoc lam mat bang nwéc va phi mét Iép hoan thién mau den xin, bén chac c6 do phéat xa bé
mat € = 0,95 + 0,05;

- Khéng dwoc lam mat bang nwdc, cd thé 1a kim loai véi bé mat trén phan quang hoac kim loai
véi bé mat trén 1a gbm hodc la gdm dé giam thiéu sy truyén tan birc xa.

Tam chan dwoc trang bi tay cdm hodc dung cu pht hop dé thao I&p nhanh chéng. TAm dé cutia nén
nhiét phai trang bi mét co cAu dé dwa tdm chan vao vi tri.

6.4 Kiém soat cwong do birc xa
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Hé thdng kiém soét birc xa phai dwoc diéu chinh thich hop dé duy tri dwoc nhiét dd trung binh cda 3
dau do nhiét cdia nén nhiét trong qua trinh hiéu chuén theo 10.1.1 & mtrc dinh trwdc véi do sai léch +
10 °C.

6.5 Thiét bi can mau

Thiét bj can mau cé buéc can = 0,1 g va do chinh xac + 0,3 g hodc chinh xac hon, dwoc do theo qua
trinh hiéu chudn néu trong 10.2.1. Thiét bj cAn mau c6 kha nang can mau néng tbi thiéu 500 g. Thiét bi
can mau c6 thoi gian hdi dap tir 1 s dén 4 s nhw dwoc xac dinh theo qua trinh hiéu chuén néu trong
10.1.2. Dau ra cua thiét bj can khéng dwoc sai léch qua 1 g trong thdi gian 30 min nhw xac dinh theo
qua trinh hiéu chuén trong 10.1.3.

6.6 Khay dwng mau va khung gitr mau

6.6.1 Khay dwng mau nhuw trong Hinh 3. Khay dwng mau c6 dang mét cai chao vudng véi kich thwéc
phan miéng (106 = 1) mm x (106 + 1) mm va sau (25 + 1) mm. Khay dwng lam bang thép khéng gi véi
chiéu day (2,4 + 0,15) mm. Khay dwng mau c6 can cam dé tién viéc dwa vao va rat ra khéi vi tri thiy
nghiém va mét g& dan hwéng dé dam bao vi tri trung tam cGa mau nam phia duéi bd clp nhiét va
thdng goc vai thiét bj can mau. Pay cla khay dwng mau sé dwoc 16t mot 16p bong gbm nhe (khdi
lwong riéng danh nghta 65 kg/m?) day téi thiéu 13 mm. Khoang céach gitra day cla bd cap nhiét va bé
mat ctia mau sé diéu chinh & mdrc (25 + 1) mm trr trwdng hop thér nghiém céc vat liéu khéng 6n dinh
vé kich thuéc, khi d6, khoang cach nay sé la (60 + 1) mm (muc 7.5).

Céc kich thuwéc do bdng mm

- y
+
w0
~N
1 7
X 3 < N

106 £ 1

106 + 1

| 2152025

Hinh 3 — Khay dwng mau

6.6.2 Tat ca mau dwoc thir c6 khung gitr mau nhw trong Hinh 4. Khung gitr mau dwoc lam bang thép
khéng gi day (1,9 + 1) mm véi hinh dang mét cai hdp véi kich thwéc bén trong ctia méi chiéu la (111 +
1) mm va chiéu cao (54 + 1) mm. Khoang hé& b& mat mau cé hinh vudng véi kich thwéc mdi chiéu 1a

10



TCVN ***:20**

(94 £ 0,5) mm nhw trong Hinh 4. Khung gitr m&u phai c6 bd phan gén chéc vao khay dwng mau, gidr
mau & vi tri thir nghiém.

Céc kich thwéc do bang mm

541

| ” < ||
55+£0.5 1.9
111+ 1
94 +£0.5
1 _1
= T}
+ o =
- :.' = H
= o)
IT—T

Hinh 4 — Khung gitr mau

6.7 Mach danh Itra

Viéc danh Itra bén ngoai dwoc thwe hién bang mét bugi danh Ira dwoc cdp ngudn tr mot bién &p 10
kV. Bugi danh Itra c6 khe hé (3,0 + 0,5) mm. Chiéu dai dién cwc va vi tri cla bugi danh Ira sé duoc bd
tri sao cho khodng céach khe bugi t&i tam mau Ia (13 £ 2) mm trir trwdng hop thir nghiém céac vat liéu
khong 6n dinh vé kich thwéc thi khodng cach nay la (48 + 2) mm, theo (7.5).

6.8 B6 do thei gian bat chay

Bo do thoi gian bat chay phai cé kha ndng ghi dwoc thoi gian cé do chia dén gidy va cé do chinh xac
khoang 1 s trong 1 h.

6.9 Dau do thong lwong nhiét

Dau do théng lwvgng nhiét 1am viéc dwoc dung dé hiéu chuan bd cap nhiét (10.2.2). N6 phai dwoc dat &
vi tri twong dwong véi trung tam bé mat mau trong qua trinh hiéu chuén.

11
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DPau do théng lwong nhiét 1a loai Schmidt-Boelter véi dai thiét ké (100 + 10) kw/m?2. Bé& mat nhan nhiét
phai phang, c6 hinh tron véi dwéng kinh khodng 12,5 mm va dwoc phd mét Idp hoan thién mau den
xin c6 dd phat xa € = 0,95 + 0,05. V6 cla dau do théng lwong nhiét phai dwoc lam mat bang nwéc.
Khong dwoc st dung mirc nhiét dd lam mat c6 thé gay nén dong nwéc trén bé mét nhan nhiét ctia dau
do théng lweng nhiét.

Blrc xa phai khéng di qua bat ky & clra nao trwdc khi dén dwoc bé mat nhan nhiét. Pau do théng lwong
nhiét phai bén va khéng phtrc tap cho thiét 1ap va st dung va én dinh khi hiéu chuan. Pau do thong
lwong nhiét phai cé do Iap trong khoang + 0,5 %.

Viéc hiéu chuan dau do thong lwong nhiét lam viéc phai thyc hién theo Phu luc C hoac I1ISO 14934-3 va
kiém tra theo 10.3.1 bang cach so sanh hai dau do théng lwgng nhiét cing loai nhw dau do lam viéc.
Chung phai c6 cung dai twong tw nhw dau lam chuén tham chiéu va khéng dwoc str dung vao bat ky
muc dich nao khac (xem Phu luc C). M6t trong nhirng diu chuan tham chiéu & phai dwoc hiéu chuén
hang nam tai mét phong thi nghiém tiéu chuén.

6.10 Heé théng thu thap va phan tich sé liéu

Hé théng nay phai cé cac kha nang ghi lai sé liéu diu ra cua thiét bi can. N6 phai cé dd chinh xac
twong ng véi téi thiéu 0,01 % cla sb liéu dau ra tdi da cda thiét bi va téi thiéu 0,1 % dbi v&i phan do
thoi gian.

7 Tinh phu hop cia san pham thde nghiém

7.1 Dic diém bé mat

Mt san pham c6 mét trong nhirng dac tinh sau la phu hop dé thi nghiém:

a) Bé& mat 1o Ira phang co ban;

b) Bé& mat 16 Ira khdng dwoc phang co ban, nhwng ddm béo rang:

- [t nh4t 50 % bé mat cla dién tich dai dién 100 mm? nam trong khoang 10 mm vé phia dwéi tinh
tr m&t phéng chay qua cac diém cao nhét ctia bé mat 16 Itra hoac

- Dbi v&i nhivng bé mét cé vét niet, vét tach hoac cac 16 cé bé rong khéng I&n hon 8 mm va do
sau khéng Ién hon 10 mm, téng dién tich cia cac vét nit, vét tach va cac 16 nhw thé khong
vuot qua 30 % cla dién tich dai dién 100 mm? ctia bé mat 16 Itra.

Trwdng hop bé mat 16 Itva khéng dap (rng dwoc cac yéu ciu & 7.1 a) hodc 7.1 b), sé&n pham sé dwoc
thtr nghiém theo hinh thirc khac tuan tha sat nhat cé thé cac yéu ciu néu trong 7.1. B4o céo thi
nghiém sé& néu rd san phadm da duoc thir nghiém theo hinh thirc khac d6 va mé ta rd rang vé hinh thire
nay.

7.2 Céc san pham khéng ddi xrng

M6t san phdm can dwoc thtr nghiém c6 thé c6 cac mat khac nhau hodc bao gdm nhiéu I&p vat liéu
khac nhau dwoc bé tri theo trat tw khac nhau lién quan téi hai bé& mat. Néu ca hai bé mat ctia sdn pham
déu c6 thé 16 Itra khi st dung trong mét gian phong, hoac trong mét khoang réng kin, ca hai mat déu
phai dwgc thdr nghiém.

7.3 Céac vat lidu c6 th&i gian chay ngan

Déi véi cac mau co thoi gian chay ngan (bang hodc nhé hon 3 min), sé liéu do sé dwoc ghi nhan theo
bwdc thoi gian khéng Ién hon 2 s. Déi véi thoi gian chay dai hon, budc do thdi gian sé 1a 5 s.

12
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7.4 Céac mau vat liéu té hop

Cé4c vat liéu composite déu c6 thé dwoc thir nghiém mién sao ching dwoc chuén bi nhw quy dinh trong
8.3 va I8 Itra theo cach thirc ching dwoc str dung trong thuc té.

7.5 Céc vat liéu khong 6n dinh vé mat kich thwérc

Nhirng mau thir phéng 1én hoac bién dang dén m&c cham vao dau danh Ikra trwdc khi bét chay hoac
cham t&i mat day cta nén nhiét sau khi bat chay sé dwoc thtr nghiém véi khodng cach 60 mm gitra
tAm day clGa noén nhiét va bé mét trén cla mau. Trong trwéng hop nay, viéc hiéu chudn nén nhiét sé
thwe hién theo 10.2.2 v&i dau do thdng lwong nhiét d&t cach tAm day cGa nén nhiét 60 mm. Can lwu y
rang khong thé so sanh thoi gian bat chay trong trwéng hop nay vaéi thdi gian bat chay trong trudng
hop khoang cach 25 mm.

Céac san pham khac khéng én dinh v& mét kich thwéc, chang han nhw cac san phdm bj cong vénh
ho&c co lai trong qué trinh thtr nghiém can dwoc khéng ché dé tranh cac chuyén dich qua mc. Viéc
nay dwoc thwc hién véi 4 sgi thép budéc nhw mo ta trong Hinh 5. Sgi thép cé dwdng kinh (1,0 + 0,1)
mm va ti thiéu dai 350 mm. Mau sé& dwoc chuén bj theo cach thire tiéu chuin nhw néu trong Diéu 8.
Mét soi thép luc d6 sé& dwoc cai vao khay dwng mau va khung gitr mau sao cho n6é nam song song va
cach mét trong 4 canh cta bd phan dwng mau mét khoadng 20 mm. Cac dau mut cla soi thép dwoc
bén xoén vao nhau dé lwéi thép ti chac chan vao khung gitr mau. Phan dau thira chd nit bén xoan sé
dwoc cat bo truwac khi thlr nghiém. Ba soi con lai cling dwoc bd tri twong tw, song song véi 3 canh con
lai.

Nhirng vat liéu bién dang qua mc khéng thé ghim gitk bang 4 sei thép thi khi thtr nghiém sé dung lwoi
thép manh theo ISO 5660 -1. Lwoi thép nay duoc lam twr soi thép dwong kinh (0,8 + 0,1) mm véi
khoang cach mét lwdi 1a (20 + 2) mm nhw trong Hinh 5.

Céc kich thwéc do bang mm

100

A
A

100

40,8 + 0,1 <

Hinh 5 — Lwéi thép manh véi cac sei thép 0,8 mm
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Nhirng vat liéu phdng chay va chuyén sang trang thai ldng nhw nhirng vat liéu néng chay tran ra khung
gilr mau hod&c ro ri qua phan gitra khung git* mau va khay dwng mau sé lam hdng thir nghiém. Nhirng
vat liéu loai nay sé dwoc thlr nghiém khong cé khung git» mau va dwoc dwng trong mot khay 1a nhém
day 0,1 mm. Khay la nhém boc mau kéo dai 10mm lén trén canh trén ctia mau.

7.6 Nhirng vat liéu can thte nghiém trong diéu kién chiu nén ép

Nhirng vat liéu — chdng han nhw dang sgi — can ga giir hodc chiu nén ép dé thir nghiém & cac muc
khéi lwong riéng da dinh can dwoc thtr nghiém trong moét bdé ga mau dang 16ng phi hop (Hinh 6). Long
nay tao ra cac ranh gi¢i gid dé vat liéu cé thé thr nghiém dwoc. Bd ga mau dang Idng lam bang soi
thép (1,0 £ 0,1) mm v&i khoang cach céac sgi la (9 = 1) mm (theo 8.3.3).

Céc kich thuwéc do bdng mm

Hinh 6 — Léng thép dung cho céac vat liéu thie nghiém trong diéu kién chiu nén ép
8 Ché tao va chuan bi mau

8.1 Mau thw

8.1.1 Néu khéng co6 quy dinh gi khac thi cAn c6 03 mau dé thtr nghiém & tirng mirc cwéorng dod birc xa
lwa chon va cho tirng bé mét 16 Itra khac nhau.

8.1.2 Céac mau thr phai la dai dién cho san pham dwoc thlr va c6 hinh vuéng véi chiéu dai cac canh
la (100 °z)mm.

8.1.3 CA&c san pham c6 chiéu day théng thwdng 1a 50 mm hodc méng hon phai dwoc thir nghiém véi
chiéu day day da cta chang.

8.1.4 V&i cac san phadm co chiéu day théng thwdng Ién hon 50 mm, cac mau can dwoc cat bét bé
mat khodng 16 Itra nham gidm chiéu day xuéng con 50 mm.

8.1.5 Khi cat mau tlr cac san pham c6 bé mé&t nhap nhd khéng déu thi diém cao nhéat trén bé mét phai
duwoc bd tri dé& lam diém trung tdm cda bé mat mau.

8.1.6 Céac vat lieu ghép dwoc thlr nghiém nhw theo cac quy dinh trong 8.1.3 hoac 8.1.4. Tuy nhién,
trong trwérng hop vat liéu hodc composite méng duwoc st dung dé ché tao vat liéu ghép thi sy c6 mét
ctia khong khi hodc khe khi ho&c ban chét cAu tao ctia cac 16p phia dwéi déu cé thé anh hwéng dang
ké t&i sw bat chay va dac tinh chay cltia bé mat 16 Ika.

Sw &nh huéng cla cac 16p phia dudi can duwoc xem xét ky lwdng dé dam bao rang két qua thir nghiém
dat dwoc dbi voi bat ky vat liéu ghép nao déu gan lién véi viéc str dung chiing trong thuc té.
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Khi san pham la vat liéu ho&c vat liéu té hop thworng duwgc gén véi mot Iép nén cé déc diém rd rang thi
san pham phai dwoc thtr nghiém véi Iép nén dé cé tinh dén ky thuat gén két dwoc chi dinh, chdng han
dan dinh bang chét két dinh thich hop hodc gan két co hoc. Khi khéng cé Iép nén riéng hodc cé dic
diém rd rang thi mot I&p nén ph hop dé thtr nghiém sé dwoc lwa chon theo 1SO 14697.

8.1.7 Céc san pham méng hon 6 mm can dwoc thir nghiém véi I&p nén dai dién cho diéu kién st
dung thuc té, nhu thé, tbng chiéu day mau cé thé bang hoac Ién hon 6 mm.

8.2 Bao dwdng mau thir
Trwéce khi thte nghiém, cac mau thtr phai dwoc bdo dwdng dé cé khéi lwong khong thay dbéi & nhiét do
(23 + 2) °C va d6 am twong dbi (50 + 5) % theo 1SO 554.

CHU THICH Khéi lwong goi la khéng thay ddi khi thue hién 2 1an can lién tiép nhau cach nhau 24 h cho két qua
chénh nhau khéng quéa 0,1 % cua khéi lwgng mau thtr hodc 0,1 g, chon gia tri nao I&n hon.

Céc vat liéu nhu céac loai poliamide can cé nhiéu hon mét tudn bdo dwéng méi dat dwoc sy can bang
thi c6 thé cho thtr nghiém sau mét thdi gian bao dwéng quy dinh riéng. Tuy nhién, thdi gian nay khéng
dwoc it hon mét tuan va phai néu trong bao céo thtr nghiém.

8.3 Chuéan bj mau

8.3.1 Boc mau

M3u da dwoc bao dwdng phai dwoc boc trong mét I&p 14 nhém day tir 0,025 mm dén 0,04 mm véi mét
sang bong ap vao mau. TAm |4 nhém can bao phd dwoc mat day va bdn méat xung quanh cta mau,
dodng thei chdm 1én bé mat 16 Ira ctia mau chivng 3 mm. Phan chom trén bé mét 16 Ira sé dwoc cat b
dé n6 khong che 1ap bé mét 16 Ira cia mau qua 3 mm. Phan |14 nhém thira & goc sé dwoc gap lai tao
thanh phan bit xung quanh chu vi b& mat 16 Itra cia mau. Sau khi boc mau, mau sé dwoc dé vao khay
dwng mau va chup lén bang khung gitr mau. Lic nay, cac phan 1a nhém khéng con dwoc nhin thay
niva.

DPbi véi cdc mau mém, c6 thé dung mdt mau gid cé cung chiéu day véi mau duoc ther dé tao hinh sén
cho la nhém.

8.3.2 Chuan bj mau

T4t ca cac mau (trlr nhixtng mau khi phéng rép chuyén sang trang thai 16ng hodc nhirng mau c6 yéu
cau thr nghiém trong diéu kién chiu nén ép trong cac 16ng nhw da néu trong 8.3.3) phai dwoc thir
nghiém véi khung gitr mau cho trong Hinh 4. Chuan bj mau cho thtr nghiém dwoc thwe hién theo cac
bwdc sau:

a) Dat nglra khung git» mau I1én mét mat phang.

b) L&p mau da dwoc boc |4 nhdm vao khung gitr mau véi bé mat 16 Itra cia mau Gp xudng.

c) Dat cac 16p soi gébm (chiéu day danh dinh 13 mm, khdi lwong riéng danh dinh 65kg.m™3) 1&n trén

cuing cho t&i khi cé it nhat mot I1&p 1am day vwot qua mép cla khung gitr mau.
d) Up khay dwng mau vao khung git mau 1én trén I&p soi gbm va an xuéng.

e) Gén chat khay dwng mau vao khung gitr mau va quay ngwoc lai ca bd vira lap ghép do

8.3.3 Chuan bi m4au cho cac vat liéu c6 yéu cau thir nghiém trong diéu kién chiu nén ép

a) Ché tao 16ng g4 mau nhw trong Hinh 6 bang cach tao mot tAm lwdi thép 241 x 101 (mm) lam tw
soi thép (1,0 = 0,1) mm vé&i khodng cach gitra cac sgi 1a (9 + 1) mm bao quanh mét tAm dwéng
kich thuwéc 10 x100 x 100 (mm).
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b) Thao bd tAm dwdng va xép chét vat liéu thir vao 16ng sao cho khéi lwgng riéng cla né gibng voi
thyc té.

c) Thi& nghiém méau theo 8.3.1 nhwng khdng dung khung gitr mau.

9 M@éi treréng thie nghiém

Thiét bi thir nghiém phai dwoc dat trong mot méi trwong twong dbi kin gié véi dd dm khoang tir 20 %
dén 80 % va nhiét d6 khoang 15 °C dén 30 °C.

10 Hiéu chuéan

10.1 Hiéu chuén ban dau

Cac buwdc hiéu chuan néu trong muc nay phai dwoc thye hién trwéc khi bat dau véi thiét bi méi hoac
sau khi bdo dwéng stra chiva thiét bj hodc thay thé bd cap nhiét hodc hé théng kiém soat cuéong do
brc xa ho&c thiét bi can mau (xem 10.1.1 va 10.1.2).

10.1.1 Hiéu chuén cac dic trwng tng x& cGa hé thdng kiém soét birc xa

Hé théng kiém soat birc xa dwoc hiéu chuan béi nha cung cip hodc mét phong thi nghiém véi hé
théng quat hat pht hop véi ISO 5660 -1. Bat s8n ngudén nén nhiét va quat hut theo 1SO 5660 -1. Thiét
lap mirc birc xa (50 + 1) kW/m? va lwu tée cla quat hit & mirc (0,024 + 0,002) m®/s. Sau khi nén nhiét
on dinh, ghi lai nhiét do trung binh ctia nén nhiét. Th& nghiém mét mau PMMA (Polymethylthacrylate)
mau den theo Diéu 11 va khéng dung khung git* mau. Mdu PMMA phai c6 chiéu day tbi thiéu 6 mm.
Gi4 tri cGa th&r nghiém sé dwoc kiém tra ddi chiéu véi tbe do suy gidm khéi lwong trung binh dw tinh ghi
nhan dwoc qua 3 min dau tién sau khi bat chay déi véi mé mau PMMA clia nha cung cip. Dirng thir
nghiém 5 min sau khi bat chay. Trong qua trinh thir nghiém, ghi nhan nhiét dé trung binh ctia nén nhiét
v&i khodng thoi gian 5 s mét lan.

10.1.2 Hiéu chuan thi gian hdi dap cla thiét bj can

Khéng bat ngudn noén nhiét khi hiéu chuan thiét bj can. D&t mét khay dwng réng véi mot qua can ndng
(500 * 25) g Ién dau do lwc. Quéa can nay thay cho khéi lwgng cha khung gitr mau va khéng dugc dung
trong phan hiéu chuan nay. Ghi nhan sb doc cta thiét bi can, diéu chinh bang tay ho&c dién t&r gia tri d6
vé 0. Nhe nhang thém qué can th&r 2 nang (250 + 25) g 1én khay dwng mau va ghi nhan sb doc cua
thiét bi can. Doi cho 6n dinh, nhe nhang 1ay qua can tht 2 ra khdi khay mau va ghi nhan sb doc cta
thiét bi can. Xac dinh thoi gian hoi dap cta thiét bi can la trung binh cda théi gian cho sé doc cla thiét
bi can thay ddi ttr 10 % dé&n 90 % ctia chuyén dich gi¢i han cta né.

10.1.3 Hiéu chuan dd léch (drift) sé doc cua thiét bj can

Dat chiéu cao ctia nén nhiét ngang tam vi tri nhw khi thir nghiém mau c6 dung khung git» mau. Dat tAm
chan nhiét 1én thiét bi can. Bat ngudn cGa nén nhiét va quat hat. Thiét 1ap mc bire xa (50 + 1) kW/m?2.
Sau khi nhiét dd nén nhiét én dinh, g& tAm chan nhiét ra va dat khay dwng mau réng cling véi qua can
(500 # 25) g Ién dau do lwc. Quéa can nay thay cho khéi lwgng cia khung gitr mau va khéng duwoc dung
trong phan hiéu chuén nay. Sau khi én dinh, ghi nhan sb doc cua thiét bi can, diéu chinh bang tay hodc
dién ti gia tri nay vé 0. Nhe nhang thém qua can thir 2 ndng (250 + 25) g 1én khay dwng mau. Sau khi
dn dinh, bat diu ghi nhan sb doc cla thiét bi can & bwéc thoi gian Ién nhat 14 5 s trong vong 30 min.
Tinh toan d6 sai léch cta sb doc cla thiét bj can la gia tri tuyét dbi cia dd chénh céac gia tri ban dau va
cudi cung.

10.2 Thwc hién hiéu chuan
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Nhirng bwéc hiéu chuan sau phai dwoc thwe hién hang ngay vao lic bat dau thir nghiém theo trinh tw
cho dwdi day. Hiéu chudn nén nhiét ciing phai dwoc thwe hién khi chuyén sang mét mirc cwdng do
blrc xa khac.

10.2.1 Do chinh xac cla thiét bi can

Mb&i ngay khi bat dau thir nghiém, thiét bi can phai dwoc hiéu chuén véi cac qua can tiéu chuan trong
pham vi ctia khdi lwong méau ther. Non nhiét phai dwoc tét va thiét bi thdr nghiém phai dwoc lam ngudi
xudng nhiét d6 moi trwong trwde khi thwe hién buwéc hiéu chuin nay. Dt khay réng cung véi qua can
(500 + 25) g lén thiét bj can. Qua can nay thay cho khéi lwong ctia khung gitr mau va khéng dwoc dung
trong phan hiéu chudn nay. Ghi nhan sb doc cta dau do lyc, diéu chinh bang tay hoadc dién tl gia tri
nay vé 0. Nhe nhang thém mét qué can khéi lwong khoang tir 50 g dén 200 g 1én khay dwng mau ghi
nhan s doc cta dau do lwc sau khi gia tri 6n dinh. Lap lai qua trinh nay it nhat 4 14n sau khi thém céac
qua can co khdi lwong twong tw. Cudi bwdc hiéu chudn, tdng khéi lwong cla cac qua can trén khay
dwng mau tdi thiéu phai badng 500 g. D6 chinh xac cta dau do lwc dwoc xac dinh bang dd chénh I6n
nhét gitra khdi lwgng cla cac qua can va gia tri sd doc clia dau do lyc ghi nhan dwoc trong qua trinh
hiéu chuan.

10.2.2 Hiéu chuan nén nhiét

M&i ngay khi bat diu thir nghiém hoéc thay dbi sang mét mire cwong do khac birc xa, hay diéu chinh
hé thdng kiém soéat birc xa sao cho nén nhiét tao ra dwoc cwérng d6 birc xa can thiét dao dong + 2 %
tai b& mat mau khi do bang dau do thdng lwong nhiét. Khéong dat khay dwng mau hodc mau khi dwa
dau do thdng lwong nhiét vao vi tri trong bwdc hiéu chudn nay. Van hanh nén nhiét it nhat 10 min & gia
tri on dinh.

10.3 Nhirng bwéc hiéu chuan khong thwong xuyén
10.3.1 Hiéu chuan dau do théng lwong nhiét lam viéc

Khi dat dén mirc thoi gian 100 h lam viéc, kiém tra dau do thdng lwgng nhiét lam viéc so véi dau do
théng lwong nhiét tham chiéu bang cach s dung mét trong nhivng quy trinh néu trong Phu luc C hodc
cac quy trinh néu trong I1SO 14934 -3. Thuwc hién cac so sanh & cac mirc cwdng dd birc xa 25 kW/m?
va 75 kwW/m2. Sé doc cla hai dau do phai phu hop nhau trong pham vi + 2 %. Néu dau do théng lwvong
nhiét 1am viéc sai khac véi du do tham chiéu hon + 2 % thi dau do thdng lwgng nhiét lam viéc phai
hiéu chuan lai va kiém tra dbi chiéu lai véi dau do tham chiéu. Néu dau do théng lwong nhiét lam viéc
khéng thé hiéu chuan dat mdc sai khac + 2 % thi phai dung dau do khac.

11 Quy trinh ther nghiém
11.1 Nhirng canh béo chung

CANH BAO — D& bao vé strc khde, can chi y t&i viéc co thé hit phai cac loai khi doc hai trong qua trinh
ther nghiém. Quy trinh th& nghiém sé kéo theo qué trinh chay va phat sinh nhiét d6 cao. Do dé, cé thé
xay ra chay hoac bat chay dd vat hodc quan 4o bén canh. Ngwdi van hanh thiét bi phai dung gang tay
b&o vé khi dwa mau vao hoac rat mau ra khai vi tri th& nghiém. Khéng dwoc cham tay vao nén nhiét
ho&c cac bd phan ga lap lién quan khi dang gia nhiét néu khéng st dung gang tay. Can lwu y 1a khéng
dwoc cham dau danh Itra vi né co dién thé téi 10 kV. Hé thdng quat hat cla thiét bj phai dwoc kiém tra
trwde khi thér nghiém va phai xa vao hé thdng thoat khi cGa toa nha véi cong suét thich hop. Nguy co
ban tée cda vat liéu nong chdy hodc cac manh nhon tr mét s loai mau khi chiu birc xa ciing can phai
lwu tdm, do d6 can phai deo thiét bi bao hd mat.

11.2 Bwéc chuan bj ban dau
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11.2.1 Bat ngudn cho bd cép nhiét hinh con va hé théng quat hit trong pham vi phuc vu thiét bj thir
nghiém. Nguén dién cho dau do lwc khéng dwoc tat theo tirng ngay.

11.2.2 Tién hanh cac bwdc hiéu chuén can thiét theo 10.2. Dat mdt tAm chan nhiét trén dinh cla thiét
bi can (vi du, khay dwng mau khéng cé mau, chi c6 tdm béng gbém) trong qué trinh khéi dong va gitra
céc lan thlr nghiém dé tranh sy truyén nhiét qua nong tdi thiét bi can. Diéu chinh khoang cach gitra tm
day cGia nén nhiét va bé& mat mau nhw quy dinh trong 6.6.1 hodc 7.5.

11.3 Quy trinh

11.3.1 Béat diu thu thap sbé liéu. Thu thap di liéu dwdng co sé trong 1 min. Khoang thoi gian quét tiéu
chuén 14 5 s tri phi xuét hién khoang thei gian chay ngan nhw da néu trong 7.3.

11.3.2 Pwa tAm chén blc xa vao vi tri (theo 6.3). Rat tAm chén nhiét khdi dinh cla thiét bi can. Dat
khay mau va mau da dwoc chudn bj theo 8.3 Ién thiét bj can.

TAm chén birc xa phai ngudi dwdi 100 °C ngay trwdc khi dwa vao vij tri.

11.3.3 Pwa dau danh Ilra vao vi tri va rat tAm chan birc xa theo ding trinh tw phi hop véi loai tAm
chan dwoc st dung, cu thé nhw sau:

- Bbi voi cac tAm chan loai a) (6.3), rut tAm chan khai vj tri va bat dau thtr nghiém. Trong vong 1 s khi
rat tAm chén, phai dwa dau danh Ilra vao vi tri va bat ngudn.

- B6i v&i cac tAm chan loai b) (6.3), rat tAm chén khadi vj tri trong vong 15 s sau khi dwa vao va bat dau
thtr nghiém. Trong vong 1 s khi rat tAm chan, phai dwa dau danh Itra vao vj tri va bat nguén.

11.3.4 Ghi nhan nhirtng méc thoi gian khi cé hién twong chay l6e hodc chay khong dn dinh. Khi ngon
Itra chay 6n dinh xuét hién, ghi nhan thoi gian, tdt ddu danh Itra va rat dau danh Itra khdi vi tri. Néu
ngon Ilra tat sau khi tat dau danh Itra, lai dwa dau danh Ilra vao vi tri va bat |én trong 5 s; khong tat dau
danh Ira cho t&i khi két thic qué trinh thir nghiém. Dé cap téi nhirng hién twong nay trong bao céo thiy
nghiém.

11.3.5 Ghi nhan tat ca cac sb liéu cho t&i

a) 32 min sau thoi diém dat dwoc chay 6n dinh

CHU THICH Khoang théi gian 32 min bao gém 30 min th&r nghiém va 2 min thém sau dé dé thu nhan dir liéu
thay déi theo thoi gian. DI liéu dwoc xt ly téi thoi diém chay 6n dinh cong thém 30 min.

b) 30 min trdi qua va mau khoéng bat chay, ho&c

¢) Khéi lwong méau it hon 0,1 g cho 60 s.

Két thac thir nghiém la bat diu khoang thoi gian 60 s bat ké hién twong nao xay ra trwéc. Quan sat va

ghi nhan nhirng thay déi vat ly déi véi cac mau nhw néng chay, phdng rop va nit gay.

11.3.6 Pwa mau va khay mau ra khai vi tri thtr nghiém. D&t tAm chan nhiét 1én dinh thiét b can.

11.3.7 Th& nghiém 03 mau va lam bao c4o nhw mé ta trong Diéu 13. Chi sé méat khdi lwong trung binh

trong 180 s s& dwoc so sanh dbi véi ca 03 mau. Néu béat cv chi sb trung binh nao trong sb do sai khac

10 % vé&i tri trung binh sé hoc ctia 03 chi sbé do thi sé& thir nghiém thém mét té6 03 mau niva. Trong

trwdng hop nhw vay, tri trung binh s hoc ctia 6 chi sb d6 sé& dwgc ghi nhan vao béo céo.

CHU THICH liéu tht nghiém sé& gidm tinh gia tri néu mau bi chay dén murc tran ra khdi khay mau; néu hién twong
bong nd xay ra hodc néu mau phdng rép qué Ién cham téi dau danh Ira hodc cham téi tAm day cia
nén nhiét.

12 Tinh toan
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12.1 Téc d6é mat khdi lwong trung binh

12.1.1 C6 thé tinh toan téc d6 mat khdi lwong trung binh trong bét civ khoang thdi gian nao trong qué
trinh th&r nghiém dwa vao theo ddi sé liéu khéi lwong. St dung sb liéu nay cé thé dap rng duoc cac
nhu cau clGa ngwdi diung nhwng can lwu y 1a cac gia trj trung binh cGa 180 s va 300 s d4u tién sau khi
bat chay cling cac gia tri [én nhat dwoc xem la nhirng sé liéu co gia tri nhét.

Tbc dd mét khdi lwong trung binh gitra hai thdi diém A va B trong mét 1an thé nghiém dworc tinh theo
cbng thire sau:

) . ’ . m
Toc d0 mat khoi lwgng trung binh tinh bang g/s = ——— (2)

Trong dé:

ma — khéi lwong tai thoi diém A (g)
me — khdi lwong tai thoi diém B (g)
ts — thoi gian thoi diém B (s)

ta — thoi gian thoi diém A (s)

12.1.2 Téc d6 mét khéi lwong - m, tai trng khoang thi gian c6 thé tinh dwoc bang cach st dung céng
thirc dao ham sé 5 diém sau day:
Cho khoang quét dau tién (I = 0):

25m, —48m, +36m, —16m, +3m,

-Im =0 = 2

[M]i=o0 AT (2)

Cho khoang quét thr hai (I = 1):

s = 3m, +10m, —18m, +6m, —m, 3)

12At
Cho khodng quét béat ky véi 1< i < n-1 (trong d6 n 1a tbng sé khodng quét):
'[m]i - mi_, +8mi—1 _8mi+l +Mi, (4)
12At

Cho khoang quét ap cubi (i = n-1):

s = -3m, -10m_, +18m__, —6m, _,+m_, (5)
12At

Cho khoang quét cubi (i = n):

= = 25m, +48m_, -36m_ _, +16m _,+m, , ©)

12At
12.1.3 Tbc d6 mét khéi lwgng theo don vi dién tich xac dinh trong khoang thdi gian chay “chinh”, tirc &
t lic méat 10 % t&i laec méat 90 % tdng khéi lwgng mau dwoc tinh bang:
My—My 1

v
t90_t10 As ( )

Ma.10-90 =

19



TCVN ***:20**

trong do:

Amzml'mfy

Mo = mM;— 0,10 An;

Mgo = mM; — 0,90 An;

13 Bé&o cao thir nghiém

Bé&o céo thtr nghiém phai néu tdng hop day du cac két qua thlr nghiém cla tit cd cAc mau dwoc thir.
N6 phai bao ham moi quan sat dwoc trong qué trinh thir nghiém va cac nhan xét vé nhirng khé khan
gap phai trong qua trinh th&r nghiém. Phai néu rd cac don vi do lwdng trong bao cdo. Cac don vi do
tién dung cho bao cao duoc goi y dwdi day.

Céc thong tin can thiét sau phai dwa vao bao céo:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)
h)

20

Tén va Bia chi Phong Thi nghiém;

Tén va Dia chi Khach hang;

Tén va Dia chi Nha san xuét / Nha cung cép;

Ngay th&r nghiém;

Nguwoi thie hién thdr nghiém;

Tén thwong mai va Ma hiéu nhan biét mau tho;

Nhan dang chung hoéc thanh phan;

Chiéu day mau, do badng mm, khéi lwong do bang gam (g). V&i vat liéu ghép va vat liéu td hop,
chiéu day danh dinh va khéi lwong riéng cda tirng thanh phan phai dwoc néu rd cung véi khdi
lwong riéng tdng ctia mau;

Mau sac clia mau;

Chi tiét vé chuén bi mau ctia Phong Thi nghiém:;

Lap dat mau, mat thtr nghiém va cac quy trinh dac biét vé |&p dat mau da tuan tha;

Cuwong d6 bire xa nhiét thé hién bang Ki 16 oat trén mét vudng (kW/m?) va lwu téc cda quat hit
dwoc thé hién bang mét khi trén giay (m3/s):

Sé lwong mau tai tao (Iam lai) dwoc thir nghiém trong cung diéu kién;

Thoi gian chay 6n dinh, tinh bang giay (s);

Thei gian thir nghiém, nghia la thoi gian tir e bt dau thir nghiém téi lae két thic theo 11.3.5,
tinh bang giay (s);

Khdi lwong con lai sau khi thtr nghiém, my , tinh bang gam;

CAc gia tri dwoc xac dinh trong n), o), q), tinh trung binh cho tt c& cac mau;

Cac ghi nhan b sung nhw chay khéng 6n dinh ho&c chay loe;

Nhirng tré ngai gap phai trong qua trinh th nghiém néu co;

CAc gia tri trung binh cho 180 s (rf1s0) va 300 s (rfz00) dau tién sau khi bat chay, hoac dbi véi

nhirng khoang thi gian thich hop khéac va céc gi tri I&n nhat (Mmax), dwoc tinh bang g /s;
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u) Tbéc dd mat khdi lwong trung binh trén mét don vi dién tich, a0, dwoc tinh bang gam trén
mét vudng trén gidy (g/m3s) dwoc tinh trong khodng thdi gian gitba 10 % va 90 % mdc mat khdi

lwong.
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PHU LUC A
] ~ (Tham khao)
Mot so lwu y doi véi ngwei thwe hién thir nghiém
A.1 Téng quan

Phu luc nay nham cung cap cho nguwdi thwe hién thtr nghiém va cé thé ca ngudi str dung két qua thir
nghiém théng tin co' s& vé phwong phap, thiét bi va sé liéu thu thap dworc.

Phwong phap thtr nghiém nay khéng quy dinh mirc cwong dd birc xa va ngudn bat chay bén ngoai
dwoc st dung hay khéng. Noi dung nay can dwoc xac dinh riéng biét déi véi tivng san phdm dwoc
danh gia. Dbi v&i cac san phadm va (rng dung cho trwéc, viéc so sanh véi mot sdé dam chay “kich thwéc
day d0” 1a can thiét dé xac dinh khoang thoi gian dé tinh toan mdc suy gidm khéi lwong.

V&i thtr nghiém co6 tinh tham do, kién nghi st dung diu danh Itra va gia tri cwong doé birc xa ban dau la
35 kW/m? khi khéng cé nhitng dé xuét nao khac tr Khach hang, khuyén céo tién hanh thir nghiém tai
cac cip cuong dd birc xa 25, 35 va 50 kW/m?2. Sé liéu thu dwoc sé cho biét liéu cé can thlr nghiém
thém & cac cap birc xa khac niva khéng.

Két qua thtr nghiém cé thé khoéng cé y nghia vé mat théng ké trir phi cwdng dd birc xa da ap dung vé
co ban la (10 kW/m?) cao hon murc birc xa téi thiéu can cho sw chay 6n dinh dién ra déi véi mau tho
nghiém do.

A.2 Strdung cho kiém soat san pham nha may

Ca tbéc do giai phong nhiét va tbc dd mat khéi lwong nhw mot ham sé theo thdi gian déu 1a nhirng “chi
dau” vé &ng x& chay ctia moét vat liéu / san phdm. Néu mét san phdm c6 cau trac khong ddi thi dd thi
cta tbc do gidi phéng nhiét va mat khéi lwong ciing khong thay ddi. B&i vi nhivng thay dbéi dbi voi tdc
do giai phéng nhiét ciing lam thay dbi s6 do mirc mét khéi lwong, khi d6 viéc kiém tra chat lwong khéng
ddi c6 thé dwoc xac dinh bang cach chi theo doi tbc dd mét khéi lwong va déc tinh bét chay 1a khong
ddi. Quy trinh c6 tinh goi y vé viéc st dung thiét bi trong trwérng hop nay dwoc néu trong Bang A.1,
cling déng thoi goi y mét sb cap thong lwong nhiét can thiét déi véi ca thir nghiém hoan chinh 1&n qua
trinh kiém soét ché tao tai nha may.

Bang A.1 — Nhirng khuyén nghi déi véi thte nghiém kiém soéat ché tao tai nha may

Ham Céc murc thdng lvgng nhiét Céac mure thdng lwong nhiét kiém
thtr nghiém hoan chinh soét ché tao tai nha may
Theoi gian téi lic bat chay 3 1
Téc dd chay (téc dd mét khdi 2 1
lwong)
Tbc do6 gidi phong nhiét nhw 2 -
mot ham theo théi gian
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PHU LUC B
(Tham khao)
Tinh toan théng lwong nhiét t&i han hiéu qua cho sw bat chay

B.1 Téng quan
Thoéng lwong nhiét téi han 1a théng lwong nhiét téi thiéu cin cho viéc bat chay dn dinh. Gia tri théng
lwgng nhiét t&i han hiéu qua co thé dwoc xac dinh theo kinh nghiém béng cach st dung noén nhiét
lwong va hé théng danh Itra cha thiét bi (hodc cla thiét bi theo ISO 5660 -1) dé& dwa mau chiu cac murc
thdng lwong nhiét khac nhau va do thoi gian bat chay dé sw chay én dinh, dwoc quan sat tir dau. N6
duwoc xac dinh bang phwong phap “thtr” va “sai” v&i cac thir nghiém 13p lai dé do thong lwong nhiét cho
khong xay ra bat chay trong khoang 15 min.

B.2 Quy trinh

Mau sé dwoc chudn bi dé thtr nghiém gidi phong nhiét nhw néu trong Diéu 8 nhwng thtr nghiém ma
khoéng c6 khung gitr mau.

Pwa mau mai vao theo trinh tw 1an lwot khi chiu tac dong cla céc théng lwong nhiét khac nhau; do va
ghi chép thdi gian bat chay 6n dinh déi véi tirtng mau. Théng lwong nhiét nhé nhat dwoc xac dinh bang
phuwong phap thr va sai sb. Trwdc tién, xac dinh théng lwong nhiét theo cap rong 5 kwW/m?, sau d6 cac
cép sat hon t¢i 1 kW/m2.

Xac dinh gia tri théng lwong nhiét nhd nhat ma tai d6 sy bat chay 6n dinh xay ra va gia tri théng lvong
nhiét cao nhat ma tai dé sy bat chay 6n dinh khéng xay ra. Gia tri théng Iwong nhiét nhé nhat dé sy bat
chay xay ra la trung binh cua giéa tri théng lwong nhiét nhd nhét tai dé xay ra bat chay va gia trj thong
lwong nhiét Ién nhét tai dé khéng xay ra bat chay trong vong 15 min. Vi du, néu mau bat chay & cip 30
kW/m? trong vong 15 min, khi d6 13p lai cing quy trinh & cac cép theo th& tw: 25, 20, 15 va 10 kW/m?
cho t&i khi khoéng xay ra hién twong bat chay trong vong 15 min.

Néu cac két qua thtr nghiém cho thiy sy “giao thoa”, nghia 1a thdng lwong nhiét nhd nhat ma co sy bét
chay xay ra lai thp hon théng lwong nhiét cao nhat ma khoéng cé sy bat chay xay ra thi can phai tién
hanh thtr nghiém 3 1an déi véi tirng lan xac dinh va 14y trung binh céac két qua. Gia trj trung binh cla
thdng lwong nhiét Ién nhat (da 4y trung binh) dbi véi viéc khong xay ra bat chay trong 15 min va théng
lwong nhiét nhé nhat trung binh dé xay ra bat chay trong 15 min l1a gia tri théng lwong nhiét nhd nhét
dan t&i bat chay dwoc ghi nhan trong bao céo.
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PHU LUC C
(Tham khao)
Hiéu chuan dau do théng lwong nhiét |am viéc
Sw so sanh gitra dau do théng lwong nhiét [am viéc va dau do thdng lwong nhiét tham chiéu quy dinh &
Diéu 6.9 c6 thé dwoc thwe hién bang cach st dung nén nhiét (6.2), véi tivng dau do théng lwong nhiét
dwoc dat 1an lwot & vi tri hiéu chuan. Can lwu y lam sao toan bd hé thiét bi dat dwoc trang thai can
bang nhiét. Hoac cé thé st dung thiét bi so sanh dwoc ché tao riéng biét (vi du nhw trong BS 6809).

Viéc dung hai tiéu chuan tham chiéu hon [a mot tiéu chudn dwa lai sy an toan cao hon dbi véi nhirng
thay dbi v& dd nhay clia cac thiét bj tham chiéu.
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	12.1.3 Tốc độ mất khối lượng theo đơn vị diện tích xác định trong khoảng thời gian cháy “chính”, tức là từ lúc mất 10 % tới lúc mất 90 % tổng khối lượng mẫu được tính bằng:


	13 Báo cáo thử nghiệm
	B.1 Tổng quan
	B.2 Quy trình
	TÀI LIỆU THAM KHẢO



